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Betriebsart

Kleinster Durchmesser

Lé&nge des kilrzesten Reststiicks
Ségebandgeschwindigkeit
Sdgebandabmessungen

Antrieb

Maschinenabmessungen

B O — O
0° 258 325x180 258
45° 210 215x100 195
45° 180 235x 80 195
60° 125 135x 100 125

automatisch

05mm

280 mm (0° Schnittwinkel)

20 - 120 m/min

2910x27 x0,9 mm

1,6 kW, 3 x 400V, 50 Hz

Lange - 2 900 mm/ Breite - 1 850 mm
Hohe - 1 650 mm / Gewicht - 1 500 kg

Fiir weitere Informationen iiber die Einrichtung und deren
Erweiterungsmdéglichkeiten kontaktieren Sie bitte
unsere Handelsabteilung.



AUTOMATISCHE BANDSAGE ERGONOMIC DGANC

Ergonomic automatisch

Die Ergonomic 290.258 DGANC ist eine komplett gehauste, voll-automatische Gehrungs-Bandsége mit hydraulisch betétigter Senk- und Hebe-Funktion

des Sagearmes, hydraulischer Spannstock- und motorischer, lineargefiinrter Materialvorschubbetatigung (max.: 1.500mm einfach) sowie beidseitigem Winkel-Schnittbereich
von -45° bis +60° mit automatischer Schwenkpositionierung des Sdgearmes. Die Maschine wird mit frequenzgewandeltem, stufenlosen Antrieb angeboten.

Eine Materialhdhen-Erkennung komprimiert mittels eines bis knapp vor das Material nutzbaren Eilganges unnétig lange Tatkizeiten.

Der Druck in der Schnitt wird von der automatischen Regelung des Drucks
in den Schnitt permanent kontrolliert und der Materialform angepasst.

Die Empfindlichkeit der Regelung des Drucks in den Schnitt ist gemél

der Materialqualitét individuell einstellbar.

Alle Bedienungselemente sind
von der Vorderseite der Anlage zugénglich.
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AUTOMATISCHE BANDSAGE ERGONOMIC DGANC

Rollenbahnen und Zubehor

Die Bandsége Ergonomic DGANC wird standardmaBig mit konkurrenzloser Ausstattung geliefert. Mithilfe der intelligenten optionalen Ausstattung und des Zubehérs
kann die Maschine genau an die individuellen Anforderungen angepasst werden.

Innovatives Zubehor

Micro-spray-system

Ideal zum Trennen von Rohren und Profilen tragt

die Micro-Spray-Einheit MICRONIZER einen Schmierfilm
auf Zahnspitzen sowie Bandrlicken auf.

Halogen-Arbeitsleuchte
Mit der kréftigen Halogen-Leuchte wird der gesamte
Arbeitsbereich angenehm ausgeleuchtet.

Laser liner

Die Lasereinheit (ibertrdgt die exakte Linie in der Bands&genachse
auf das Material. LaserLiner ermdglicht genaue Einrichtung des
markierten Materials.

Kiihlfliissigkeitszufuhr

Fiir besonders breite Materialien wird eine dritte Kiihimittelzuftihrung
eingesetzt. Die Kiihimittelleitung ist flexibel und kann individuell
auf die Materialform angepaBt werden.

Tensomat W Pistole fiir das Abspiilen der Spédne

Das sensible und genaue Bandspannungs-Messgerét TENZO- Die Reinigungspistole dient zur schnellen und problemlosen
MAT dient zur Kontrolle der Ségebandspannung beim Wechsel Reinigung der Maschine von Spanen und Graten.

des Werkzeuges.

Spanndruckregulierung
Der Spanndruck beider Spannzylinder wird zentral eingestellt
um Verformungen diinnwandiger Rohre und Profile zu vermeiden.
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System der Fernwartung
Mittels eines Internetanschlusses werden
Status- und Fehlermeldungen (ibertra-
. gen, womit Zeiten der Betriebsstillstande
verkrzt werden.

SLE system / \aterialférderer

Dank dem einfachen und jederzeit nachtraglich anbauféhigen Magazin SLE ist die beiderseitig
schwenkbare Sége fur Gehrungsbereiche Ergonomic 290.250 DGA als eine unbemannte
Produktionseinheit mit héherer Produktivitat betrachten.
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Musterzusammenbau

Ergonomic 290.258 DGANC
Schréglademagazin SLE 300

Video auf Youtube.com

Fiir weitere Informationen iiber die Einrichtung und deren
Erweiterungsmaéglichkeiten kontaktieren Sie bitte
unsere Handelsabteilung.
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