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Ergonomic 320.258 DG

Recht

Recht

Links

Betriebsart

Kleinster Durchmesser

L&nge des kilrzesten Reststiicks
Ségebandgeschwindigkeit
Ségebandabmessungen

Antrieb

Maschinenabmessungen

N O 3 O
0° 258 320 x 100 250
45° 210 210x 100 195
60° 135 135x 100 110
45° 185 195x 100 170

manuell

05 mm

20 mm

20 - 120 m/min

291025 (27)x 0,9 mm

1,5 kW, 3 x 400V, 50 Hz

Lé&nge - 1 500 mm / Breite - 1 480 mm
Hohe - 2 000 mm / Gewicht - 390 kg

Ergonomic 340.278 DG

Recht

Recht

Links

Betriebsart

Kleinster Durchmesser

Lé&nge des kilrzesten Reststiicks
Ségebandgeschwindigkeit
Sdgebandabmessungen
Antrieb

Maschinenabmessungen

N O 3 O
0° 278 340 x 100 275
45° 260 230x 100 230
60° 155 145x 100 115
45° 205 220x 100 180

manuell

95mm

20 mm

20 - 120 m/min

312525 (27)x 0,9 mm

1,5 kW, 3x 400V, 50 Hz

Ldnge - 1 700 mm/ Breite - 1 570 mm
Hohe - 2 100 mm / Gewicht - 400 kg




SCHWERKRAFTBANDSAGE ERGONOMIC DG

Ergonomic manuell

Ergonomic DG ist eine Schwerkraftbandsdge mit robustem Gusseisenségerahmen und Sdgeband mit einer Héhe von 27 mm. Die Anlage ist mit einem groBen Drehtisch
versehen, welcher guter Untergrund auch flir Bearbeitung von kurzen Materialstiicken ist. Bei Einstellung von Schnittwinkeln dreht sich dieser Tisch synchron mit dem Sége-
rahmen und das Band schneidet also in den Untergrund nicht ein. Genaue Filhrung des Ségebandes, in vorgespannten Kegelrollenlagern gelegtes Gelenk des Sdgerahmens
und synchron laufende Birste flr Entfernung von Spéanen stellen eine Voraussetzung fiir ausgezeichnete Leistung der Anlage und lange Lebensdauer des Sdgebandes dar.
Der Andruck in den Schnitt ist durch eigenes Gewicht des Sagerahmens gesichert. Die Sinkgeschwindigkeit wird durch einen Hydraulikzylinder mit Uberlaufventil geregelt.
Nach Durchschneiden des Materials wird der Sagerahmen manuell gehoben. Die Anlage bietet die Mdglichkeit, beidseitige Gehrungsschnitte zu machen. In der Grundaus-
fuhrung ist die Anlage mit einem Frequenzumrichter ausgeristet, welcher stufenlose Regelung der Sdgebandgeschwindigkeit von 20 m/min  bis 120 m/min ermdglicht.
Dadurch werden die Lebensdauer der Sdgebdnde und Produktivitat der Anlage bedeutend erhéht.

Synchron drehbarer Tisch des Hauptspannstockes.

Die hochprézisen, geschliffene Hartmetall-Seitenfiihrungen
sorgen fiir stetige Schnittgenauigkeit.
B

Die Spénebiirste ist immer synchron mit der Sdgebandgeschwindigkeit
angetrieben, so dass ideale Reinigungsleistung garantiert ist.

Alle Bedienungselemente sind
von der Vorderseite der Anlage zugénglich.

Der Schnellvorschub des Hauptspannstockes ermdglicht,
die Spannbacke geméB der MaterialgréBe in einigen Sekunden
schnell neu einzustellen.

© BOMAR / 2020 / Die Fotografien haben informativen Charakter / Irrtiimer und Anderungen vorbehalten



SCHWERKRAFTBANDSAGE

Rollenbahnen und Zubehor

Die Bandsdge Ergonomic DG wird standardmaBig mit konkurrenzloser Ausstattung geliefert. Mithilfe der intelligenten optionalen Ausstattung und des Zubehérs kann
die Maschine genau an die individuellen Anforderungen angepasst werden.

ol

Innovatives Zubehor

Micro-spray-system

Ideal zum Trennen von Rohren und Profilen tragt

die Micro-Spray-Einheit MICRONIZER einen Schmierfilm
auf Zahnspitzen sowie Bandrlicken auf.

Laser liner

Die Lasereinheit (ibertrdgt die exakte Linie in der Bands&genachse
auf das Material. LaserLiner ermdglicht genaue Einrichtung des
markierten Materials.

Tensomat

Das sensible und genaue Bandspannungs-Messgerat
TENSOMAT dient zur Kontrolle der Sagebandspannung beim
Wechsel des Werkzeuges.

Fiir weitere Informationen iiber die Einrichtung und deren
Erweiterungsmaglichkeiten kontaktieren Sie bitte
unsere Handelsabteilung.

© BOMAR / 2020 / Die Fotografien haben informativen Charakter / Irrtiimer und Anderungen vorbehalten

ERGONOMIC DG

Halogen-Arbeitsleuchte
Mit der kréftigen Halogen-Leuchte wird der gesamte
Arbeitsbereich angenehm ausgeleuchtet.

Kiihlfliissigkeitszufuhr

Fiir besonders breite Materialien wird eine dritte Kiihimittelzuftihrung
eingesetzt. Die Kiihimittelleitung ist flexibel und kann individuell
auf die Materialform angepaBt werden.

Pistole fiir das Abspiilen der Spédne
Die Reinigungspistole dient zur schnellen und problemlosen
Reinigung der Maschine von Spanen und Graten.



Bomar

GERMANY,

Musterzusammenbau
Ergonomic 320.258 DG
Rollenbahnen - 3m mit Stahlrollen
Rollenbahnen - 3m mit Stahlrollen
Anschlussteil M 330 rechts

Anschlussteil M 330 links

Manueller Materialanschlag mit Digitalanzeige
Vertikalrollen Stahl, Satz mit 4 Stk

.

System M / ateriaiforderer

Mit einem umfangreichen Zubehdrprogramm und mit Anschlussteilen an Bandsdgen
BOMAR st das System M ein idealer Partner fiir die Handhabung von Material in Ihrer
Werkstatt. Dank den Ausgangsléngen kénnen die Rollenbahnen flexibel an jedes Umfeld
angepasst werden.

*Die Visualisierung der Férdererbaugruppe ist aktuell.
Es gab nur eine Farbdnderung an der Maschine.

XRA - manueller Langenanschlag - Die Langenanzeige befindet sich direkt am Support des Anschlags
und zeigt die genaue Position in Echtzeit an. Das Anzeigesystem
bietet verschiedene Mdglichkeiten der Einstellung und Prozessop-
timierung an.
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Ergonomic 320.258 DGH

Recht

Recht

Links

Betriebsart

Kleinster Durchmesser

L&nge des kilrzesten Reststlicks
Materialauflagehéhe
Ségebandgeschwindigkeit
Ségebandabmessungen

Antrieb

Maschinenabmessungen

Ergonomic 340.278 DGH
Recht
Recht
Links
Betriebsart
Kleinster Durchmesser
L&nge des kiirzesten Reststiicks
Materialauflagehéhe
Ségebandgeschwindigkeit
Ségebandabmessungen
Antrieb

Maschinenabmessungen

N O @@ O
0° 258 320 x 100 250
45° 210 210x 100 195
60° 135 135x 100 170
45° 185 195x 100 150

halbautomatisch

95 mm

20 mm

760 mm

20 - 120 m/min

2910x25(27) x 0,9 mm

1,5 kW, 3 x 400V, 50 Hz

Lé&nge - 1 700 mm/ Breite - 1 480 mm

/ Hohe - 2 000 mm / Gewicht - 420 kg

0° 278 340 x 100 275

45° 260 220x 100 230

60° 155 145x 100 115

45° 180 220x 100 180

halbautomatisch

05mm

20 mm

760 mm

20 - 120 m/min

3125x25(27) x 0,9 mm

1,5 kW, 3x 400V, 50 Hz

L&nge - 1 500 mm/ Breite - 1 570 mm
/ Hohe - 2 100 mm / Gewicht - 400 kg

Ergonomic 375.308 DGH

Recht

Recht

Links

Betriebsart

Kleinster Durchmesser

Lénge des kirzesten Reststiicks
Materialauflagehthe
Sagebandgeschwindigkeit
Sdgebandabmessungen

Antrieb

Maschinenabmessungen

[N (@ U = O
0° 308 375x100 305
45° 210 235x200 200
60° 150 150 x 95 95
45° 210 225 x 200 200

halbautomatisch

95 mm

20 mm

760 mm

20 - 120 m/min

3380 x25(27) x 0,9 mm

2,2 kKW, 3x 400V, 50 Hz

Lédnge - 1 800 mm/ Breite - 1 570 mm
/ Hohe - 2 100 mm / Gewicht - 410 kg




HALBAUTOMATISCHE BANDSAGE ERGONOMIC DGH

Ergonomic halbautomatisch

Universelle halbautomatische Bandsdge mit robustem Gusseisenségerahmen und Ségeband von 27 mm. Materialspannung und Vorschub des Sdgerahmens in den Schnitt
werden hydraulisch gesteuert, Vorschub des Materials wird vom Bedienungspersonal manuell gesteuert. Der vollstandige Schnittzyklus wird mit Betétigung der Taste Start aktiviert.
Nach Durchschneiden des Materials kehrt der Sagerahmen in die obere Einstellposition automatisch zurtick. Durch Umschalten der Anlage in die manuelle Betriebsart ist
es maglich, samtliche Funktionen der Anlage getrennt zu steuern. Die Gusseisenausfiihrung des Sdgerahmens tragt gegentiber der geschweiBten Konstruktion zu besserer
Vibrationsddmpfung bei Schneiden bei. Genaue Hartmetallfiihrung des Sdgebandes, in vorgespannten Kegelrollenlagern gelegtes Gelenk des Ségerahmens und synchron
laufende Biirste flr Entfernung von Spénen stellen eine Voraussetzung fiir ausgezeichnete Schnittleistung dar. Das Sdgeband wird durch einen industriellen Antrieb mit
Frequenzumrichter und Getriebe mit Schragverzahung im Olbad angetrieben. Die Sagebandgeschwindigkeit ist im Bereich von 20 bis 120 m/min stufenlos regelbar, wodurch
die Lebensdauer der S&gebander und Produktivitat der Anlage bedeutend erhoht werden.

Der im Bereich von 45°- 0/ 90°- 60° beidseitig drehbare Sdgerahmen mit Erhaltung konstanter Position des gespannten Materials und der robuste Hauptspannstock stellen
eine Voraussetzung flr vielseitige Verwendung der Anlage dar.

Synchron drehbarer Tisch des Hauptspannstockes.

o
Die Spanebiirste ist immer synchron mit der Sdgebandgeschwindigkeit
angetrieben, so dass ideale Reinigungsleistung garantiert ist.

Der Schnellvorschub des Hauptspannstockes ermdglicht,
die Spannbacke geméB der MaterialgréBe in einigen Sekunden
schnell neu einzustellen.

Alle Bedienungselemente sind
von der Vorderseite der Anlage zugénglich. I

© BOMAR / 2020 / Die Fotografien haben informativen Charakter / Irrtiimer und Anderungen vorbehalten



HALBAUTOMATISCHE BANDSAGE

Rollenbahnen und Zubehor

ERGONOMIC DGH

Die Bandsdge Ergonomic DGH wird standardmaBig mit konkurrenzloser Ausstattung geliefert. Mithilfe der intelligenten optionalen Ausstattung und des Zubehdrs kann
die Maschine genau an die individuellen Anforderungen angepasst werden.

ol

Innovatives Zubehor

Micro-spray-system

Ideal zum Trennen von Rohren und Profilen tragt

die Micro-Spray-Einheit MICRONIZER einen Schmierfilm
auf Zahnspitzen sowie Bandrlicken auf.

Laser liner

Die Lasereinheit (ibertrdgt die exakte Linie in der Bands&genachse
auf das Material. LaserLiner ermdglicht genaue Einrichtung des
markierten Materials.

Tensomat

Das sensible und genaue Bandspannungs-Messgerat
TENSOMAT dient zur Kontrolle der Sagebandspannung beim
Wechsel des Werkzeuges.

Fiir weitere Informationen iiber die Einrichtung und deren
Erweiterungsmaglichkeiten kontaktieren Sie bitte
unsere Handelsabteilung.

© BOMAR / 2020 / Die Fotografien haben informativen Charakter / Irrtiimer und Anderungen vorbehalten

Halogen-Arbeitsleuchte
Mit der kréftigen Halogen-Leuchte wird der gesamte
Arbeitsbereich angenehm ausgeleuchtet.

Kiihlfliissigkeitszufuhr

Fiir besonders breite Materialien wird eine dritte Kiihimittelzuftihrung
eingesetzt. Die Kiihimittelleitung ist flexibel und kann individuell
auf die Materialform angepaBt werden.

Pistole fiir das Abspiilen der Spédne
Die Reinigungspistole dient zur schnellen und problemlosen
Reinigung der Maschine von Spanen und Graten.



Bomar

GERMANY,

Musterzusammenbau

Ergonomic 320.258 DGH
Rollenbahnen - 3m mit Stahlrollen
Rollenbahnen - 3m mit Stahlrollen
Anschlussteil M 330 rechts
Anschlussteil M 330 links

NC Materialldngenanschlag
Vertikalrollen Stahl, Satz mit 4 Stk

*Die Visualisierung der Férdererbaugruppe ist aktuell.
Es gab nur eine Farbanderung an der Maschine.

System M
Mit einem umfangreichen Zubehdrprogramm und mit Anschlussteilen an Bandsdgen
BOMAR st das System M ein idealer Partner fiir die Handhabung von Material in Ihrer
Werkstatt. Dank den Ausgangsléngen kénnen die Rollenbahnen flexibel an jedes Umfeld

angepasst werden.

MNCA - CNC-Materiallingenanschlag Der Arm des Anschlags kann im individuellen Abstand von dem
Sdgeband eingestellt werden. Dank der doppelten Fiihrung ist die
Winkelgenauigkeit entsprechend der Einstellung gewéhrleistet.



y )

Bowmar

GERMANY,

Ergonomic 320.258 GANC
Recht

Recht

Betriebsart

Kleinster Durchmesser

Lé&nge des kirzesten Reststlicks
Ségebandgeschwindigkeit
Ségebandabmessungen

Antrieb

Maschinenabmessungen

Ergonomic 340.278 GANC
Vpravo

Vpravo

Betriebsart

Kleinster Durchmesser

Lé&nge des kilrzesten Reststlicks
Ségebandgeschwindigkeit
Ségebandabmessungen

Antrieb

Maschinenabmessungen

B O — O
0° 258 320x 100 250
45° 210 210x 100 195
60° 135 135x 100 110

automatisch

¢ 5mm

150 mm

20 - 120 m/min

2910x 25 (27)x 0,9 mm

1,5 kW, 3x 400V, 50 Hz

Lénge - 2 050 mm / Breite - 2 650 mm

Hohe - 1 750 mm / Gewicht - 650 kg
0° 278 340x 100 275
45° 260 230x 100 230
60° 155 145x100 115

automatisch

¢05mm

150 mm

20 - 120 m/min

3125x25(27)x0,9 mm

1,5 kW, 3x 400V, 50 Hz

Léange - 2 050 mm / Breite - 2 650 mm
Hdhe - 1 800 mm / Gewicht - 700 kg

Ergonomic 375.308 GANC
Recht

Recht

Betriebsart

Kleinster Durchmesser

Lé&nge des kirzesten Reststlicks
Ségebandgeschwindigkeit
Séagebandabmessungen

Antrieb

Maschinenabmessungen

B O — O
0° 308 375x100 305
45° 245 235x 200 200
60° 140 160 x 95 95

automatisch

0 5mm

150 mm

20 - 120 m/min

3380x25(27)x0,9 mm

2,2 kW, 3 x 400V, 50 Hz

Ldnge - 2 050 mm / Breite - 2 860 mm
Hohe - 1 900 mm / Gewicht - 720 kg




AUTOMATISCHE BANDSAGE ERGONOMIC GANC

Ergonomic automatisch

Die automatischen Bandsdgen Ergonomic zeichnen sich immer durch hohe Schnittleistung aus. Die neue Serie der Sdgen GANC mit ihrer Schnittleistung passt

zu diesen sehr gut und wird Sie mit einer ganzen Reihe von neuen, innovativen Losungen (iberzeugen. AuBer der synchron angetriebenen Biirste flir Spanen

und dem drehbaren Bedienungspult gehort zu Neuheiten dieser Serie vor allem stufenlose Regelung der Sdgebandgeschwindigkeit im Bereich von 20 bis 120 m/min.
Einfache Prozesse, schnelle Zykluszeiten und kurze Reststiicke machen aus dieser Anlage einen idealen Partner fiir Serienherstellung.

Dank dem Steuerungssystem VisualDialog erfolgt die Bedienung einfach und verstandlich auf einem groBen und tibersichtlichen Display.

Der Druck in der Schnitt wird von der automatischen Regelung des Drucks
in den Schnitt permanent kontrolliert und der Materialform angepasst.

Die Empfindlichkeit der Regelung des Drucks in den Schnitt ist geméB

der Materialqualitét individuell einstellbar.

i
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Durchgehende Rollenbahn in der ganzen Lénge der Bandsége.

Alle Bedienungselemente sind
von der Vorderseite der Anlage zugénglich.

© BOMAR / 2020 / Die Fotografien haben informativen Charakter / Irrtiimer und Anderungen vorbehalten



AUTOMATISCHE BANDSAGE ERGONOMIC GANC

Rollenbahnen und Zubehor

Die Bandsége Ergonomic GANC wird standardm&Big mit konkurrenzloser Ausstattung geliefert. Mithilfe der intelligenten optionalen Ausstattung und des Zubehdrs kann
die Maschine genau an die individuellen Anforderungen angepasst werden.

Innovatives Zubehor

Micro-spray-system

Ideal zum Trennen von Rohren und Profilen tragt

die Micro-Spray-Einheit MICRONIZER einen Schmierfilm
auf Zahnspitzen sowie Bandrlicken auf.

Laser liner

Die Lasereinheit (ibertrdgt die exakte Linie in der Bands&genachse
auf das Material. LaserLiner ermdglicht genaue Einrichtung des
markierten Materials.

Tensomat

Das sensible und genaue Bandspannungs-Messgerat TENZO-
MAT dient zur Kontrolle der Ségebandspannung beim Wechsel
des Werkzeuges.

Biindelspann-Einrichtung

Die Biindelspann-Einrichtung ermdglicht das Spannen
von Lagen und Biindeln mit einer zusdtzlichen
vertikalen Spanneinheit.

© BOMAR / 2020 / Die Fotografien haben informativen Charakter / Irrtiimer und Anderungen vorbehalten

Halogen-Arbeitsleuchte
Mit der kréftigen Halogen-Leuchte wird der gesamte
Arbeitsbereich angenehm ausgeleuchtet.

Kiihlfliissigkeitszufuhr

Fiir besonders breite Materialien wird eine dritte Kiihimittelzuftihrung
eingesetzt. Die Kiihimittelleitung ist flexibel und kann individuell
auf die Materialform angepaBt werden.

Pistole fiir das Abspiilen der Spédne
Die Reinigungspistole dient zur schnellen und problemlosen
Reinigung der Maschine von Spanen und Graten.

Spanndruckregulierun,
Der Spanndruck beider Spannzylinder wird zentral eingestellt
um Verformungen dinnwandiger Rohre und Profile zu vermeiden.
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GERMANY,

Musterzusammenbau

Ergonomic 375.308 GANC
Rollenbahnen - 3m mit Stahlrollen
Anschlussteil M 330 links

Vertikalrollen Stahl, Satz mit 4 Stk

Bandspannungs-Anzeige
Die Anzeige qer Ségebandspannung erméglicht
permanente Uberwachung der Ségebandspannung
auch im Laufe des Maschinenbetriebs.

System M / \ateriaifirderer

Mit einer Tragfahigkeit bis 150 kg/m, einem umfangreichen Zubehdrprogramm fiir unsere Bandsage-
maschinen ist das System M eine ideale Erganzung fiir die Handhabung von Material in Ihrer Werkstatt.
Verschiedene Rollenbahnldngen und Anschlagsysteme ermdglichen eine optimale Anpassung an die
Materialausgangslangen.

Fiir weitere Informationen iiber die Einrichtung und deren
Erweiterungsmaéglichkeiten kontaktieren Sie bitte
unsere Handelsabteilung.




BOMAR Germany

Augustastr. 85
58452 Witten

Tel. 02302-9840741
info@bomar—germany.de

www.bomar-germany.de




