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AUTOMATISCHE-BANDSAGE PROCARBIDE 350.350 ASNC

ProGarbide 350.350 ASNGC

ProCarbide ist eine automatische CNC- Sage, die fiir die anspruchsvollsten Betriebe bestimmt ist. Dank ihrer speziellen Konstruktion ist es jetzt einfacher, hohe Schnittstandards bei Ver-
wendung von Hartmetallségebandern einzuhalten, wodurch ein sehr vorteilhaftes Verhaltis zwischen Geschwindigkeit und Schnittqualitat entsteht. Die Anlage ist vorausgesetzt,

als Hauptbestandteil von groBeren Schnittzentren verwendet zu sein, in Kombination mit Forderersystemen und Zufuhreinheiten. Neues und noch mehr intuitives Steuerungssystem
bietet einfache und effektive Dialogkommunikation.

Dank einer ganzen Reihe einfach anschlieBbaren Zubehdrs sind die Sagen den Kundenanforderungen vollig anpassbar.

GroBe und farbige Touch-
Bedienungstafel, mit intuitivem und .
einfachem Steuerungssystem versehen Der robuste und i EX/b./e .
Vorschubspannstock ist auf linearer
Fiihrung gelegt

Komplette Verdeckung
der Maschine

Technische daten
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0° 350 350x350 350x350 350
Betriebsart automatisch
Sagebandgeschwindigkeit 30 - 230 m/min.

Sagebandabmessungen 5 640 x 54 x 1,3 mm

Kleinster Durchmesser @ 10 mm
Reststiicklange 80 mm - ohne Biindelspanner / 140 mm - mit Biindelspanner
Antrieb 9 kW, 3 x 400 V/ 50 Hz
Maschinenabmessungen Lange - 2 700 mm / Breite - 1 800 mm / Hohe - 2 260 mm / Gewicht - 3 700 kg
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AUTOMATISCHE-BANDSAGE PROCARBIDE 450.450 ASNC

ProCarbide 450.450 ASNG

ProCarbide ist eine automatische CNC- Sdge, die fiir die anspruchsvollsten Betriebe bestimmt ist. Dank ihrer speziellen Konstruktion ist es jetzt einfacher, hohe Schnittstandards bei Ver-
wendung von Hartmetallségebandern einzuhalten, wodurch ein sehr vorteilhaftes Verhaltis zwischen Geschwindigkeit und Schnittqualitat entsteht. Die Anlage ist vorausgesetzt,

als Hauptbestandteil von groBeren Schnittzentren verwendet zu sein, in Kombination mit Forderersystemen und Zufuhreinheiten. Neues und noch mehr intuitives Steuerungssystem
bietet einfache und effektive Dialogkommunikation.

Dank einer ganzen Reihe einfach anschlieBbaren Zubehdrs sind die Sagen den Kundenanforderungen vollig anpassbar.

GroBe und farbige Touch-
Bedienungstafel, mit intuitivem und .
einfachem Steuerungssystem versehen Der robuste und i EX/b./e .
Vorschubspannstock ist auf linearer
Fiihrung gelegt

Komplette Verdeckung
der Maschine

Technische daten
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0° 450 450x450 450 x 450 450
Betriebsart automatisch
Sagebandgeschwindigkeit 30 - 230 m/min.

Sagebandabmessungen 5 840 x 54 x 1,3 mm

Kleinster Durchmesser @ 10 mm
Reststiicklange 80 mm - ohne Biindelspanner / 140 mm - mit Biindelspanner
Antrieb 11 kW, 3 x 400 V/ 50 Hz
Maschinenabmessungen Lange - 2 950 mm / Breite - 2 200mm / Hohe - 2 650 mm / Gewicht - 3 900 kg
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AUTOMATISCHE-BANDSAGE PROCARBIDE 550.550 ASNC

ProGarbide 550.550 ASNG

ProCarbide ist eine automatische CNC- Sage, die fiir die anspruchsvollsten Betriebe bestimmt ist. Dank ihrer speziellen Konstruktion ist es jetzt einfacher, hohe Schnittstandards bei Ver-
wendung von Hartmetallségebandern einzuhalten, wodurch ein sehr vorteilhaftes Verhaltis zwischen Geschwindigkeit und Schnittqualitat entsteht. Die Anlage ist vorausgesetzt,

als Hauptbestandteil von groBeren Schnittzentren verwendet zu sein, in Kombination mit Forderersystemen und Zufuhreinheiten. Neues und noch mehr intuitives Steuerungssystem
bietet einfache und effektive Dialogkommunikation.

Dank einer ganzen Reihe einfach anschlieBbaren Zubehdrs sind die Sagen den Kundenanforderungen vollig anpassbar.

GroBe und farbige Touch-
Bedienungstafel, mit intuitivem und .
einfachem Steuerungssystem versehen Der robuste und flexible
Vorschubspannstock ist auf linearer
Fiihrung gelegt

Komplette Verdeckung
der Maschine

Technische daten
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0° 550 550x550 550 x 550 550
Betriebsart automatisch
Sagebandgeschwindigkeit 30 - 230 m/min.

Séagebandabmessungen -

Kleinster Durchmesser @ 10 mm
Reststiicklange 80 mm - ohne Biindelspanner / 140 mm - mit Biindelspanner
Antrieb -
Maschinenabmessungen -
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AUTOMATISCHE-BANDSAGE PROCARBIDE 650.650 ASNC

ProGarbide 650.650 ASNC

ProCarbide ist eine automatische CNC- Sage, die fiir die anspruchsvollsten Betriebe bestimmt ist. Dank ihrer speziellen Konstruktion ist es jetzt einfacher, hohe Schnittstandards bei Ver-
wendung von Hartmetallségebandern einzuhalten, wodurch ein sehr vorteilhaftes Verhaltis zwischen Geschwindigkeit und Schnittqualitat entsteht. Die Anlage ist vorausgesetzt,

als Hauptbestandteil von groBeren Schnittzentren verwendet zu sein, in Kombination mit Forderersystemen und Zufuhreinheiten. Neues und noch mehr intuitives Steuerungssystem
bietet einfache und effektive Dialogkommunikation.

Dank einer ganzen Reihe einfach anschlieBbaren Zubehdrs sind die Sagen den Kundenanforderungen vollig anpassbar.

GroBe und farbige Touch-
Bedienungstafel, mit intuitivem und .
einfachem Steuerungssystem versehen Der robuste und flexible
Vorschubspannstock ist auf linearer
Fiihrung gelegt

Komplette Verdeckung
der Maschine

Technische daten
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0° 650 650x650 650 x 650 650
Betriebsart automatisch
Sagebandgeschwindigkeit 30 - 230 m/min.

Séagebandabmessungen -

Kleinster Durchmesser @ 10 mm
Reststiicklange 80 mm - ohne Biindelspanner / 140 mm - mit Biindelspanner
Antrieb -
Maschinenabmessungen -
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PROCARBIDE ASNC

AUTOMATISCHE-BANDSAGE

Fur Automatisierung vorbereitet

Schon bei der Entwicklung neuer Anlage denken wir tber ihre effektive Verwendbarkeit in unterschiedlichen Arbeitsbedingungen und Betrieben nach. Deshalb ist ProCarbide bereit, Basis

groBerer automatischer StraBen zu werden und so Bestandteil kompletter Produktionsprozesse zu sein.
Die Anlage ist durch spezielle Applikationen einfach und effektiv erweiterbar, z.B. durch Forderersysteme, Einlegevorrichtungen fiir Material oder Sortiereinheiten. Dadurch ist es méglich,

hochwertige Leistungen und Reduzierung der Operativmittel zu erreichen.

Angetriebene Materialzufuhr

Restldngenablage

Belastbare und verschleiBarme Querfdrdereinheiten an der
Zufuhrseite mit leistungsstarken Antrieben

Sortiereinheit

Ladeseite

mit den Anschlagbacken der Spannsticke

Starke, tragféhige Transportketten
sowohl auf der Lade- als auch auf der
Ablageseite des Zufuhrmagazines

Reststiicke Uberdngen

Hydraulisch absenkbare Vertikalrollen in einer Achse

Die Gliederband-Fdrdereinheit ist stabil ausgefiihrt
um auch die maximalen Materialdimensionen sicher
2zu transportieren

>
Die Abschiebeeinheit wird elektromechanisch bewegt
und sorgt fiir sicheres Sortieren in die programmierten
Stapelboxen

SECURFLEX Sicherheitssystem mit mehreren Norm-Stapelboxen sorgen fiir ein
Sicherheitszonen in einer Kombination aus unkompliziertes Handling zur weiteren
Gitterelementen und Laser-Lichtschranken Verarbeitung der Werkstticke

Fiir weitere Informationen (iber die Einrichtung und deren Erweiterungsmadglichkeiten kontaktieren Sie bitte unsere Handelsabteilung.
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Bomar Germany GmbH
Augustastr. 85
58452 Witten

Tel. 02302-9840741
Mobil: 0177-2870445
Mobil: 0177-5813485

info@bomar-germany.de

www.homar-germany.de




