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AUTOMATISCHE -BANDSAGE

Production 300.280 ANGC

Die Production Maschinen sind auf hdchste Zerspanungsleistungen mit Bi-Metall-Sdgebandern ausgelegt. Moderne Steuerungstechnik sowie der Einsatz von Polymer-Beton ermdg-
lichen kiirzeste Zykluszeiten und nahezu vibratinsfreie Sdgeschnitte. Mit der Vollverkleidung entspricht die Sage den aktuellen Maschinenrichtlinien und sorgt fiir Sicherheit und Sauber-

keit am Arbeitsplatz Sagemaschine.

- Hochsensible Schnittdruckregulierung fiir optimale Schnittzeit und genaue Winkeligkeit des Abschnittes
- Geteilter Hauptspannstock zur Materialspannung vor und hinter dem Schnitt

- Kurze Reststiicklangen im automatischen Betrieb

- Materialdetektion Uber Laserlicht-Schranken

- Materialvorschub (iber eine Kugelgewindespindel und einem linearen Messsystem
- Vorgespannte, groB dimensionierte Linearfiihrungen flir Sigerahmen, Bandfiihrungsarm und Vorschubeinheit
- Hydraulische Ségebandspannung mit Release-Funktion bei Ruhezeiten der Maschine
- Durchgehende Rollenbahn mit gelagerten, bearbeiteten Auflagerollen
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Betriebsart
Ségebandgeschwindigkeit
Ladehohe des Materials
Einzelne Materialaufgabe
Reststiicklange

Ségebandabmessungen
Antrieb
Maschinenabmessungen

Technische daten
[N O g

0°
automatisch
20 - 120 m/min.

820 mm

750 mm

55 mm

4910x 34 x1,1 mm

3 kW, 3 x 400 V/ 50 Hz

Lénge - 2 370 mm / Breite - 2 000 mm /
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-2 050 mm / Gewicht - 1 800 kg
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AUTOMATISCHE -BANDSAGE

Production 400.360 ANGC

Die Production Maschinen sind auf hdchste Zerspanungsleistungen mit Bi-Metall-Sdgebandern ausgelegt. Moderne Steuerungstechnik sowie der Einsatz von Polymer-Beton ermdg-
lichen kiirzeste Zykluszeiten und nahezu vibratinsfreie Sdgeschnitte. Mit der Vollverkleidung entspricht die Sage den aktuellen Maschinenrichtlinien und sorgt fiir Sicherheit und Sauber-
keit am Arbeitsplatz Sagemaschine.

- Hochsensible Schnittdruckregulierung fiir optimale Schnittzeit und genaue Winkeligkeit des Abschnittes

- Geteilter Hauptspannstock zur Materialspannung vor und hinter dem Schnitt

- Kurze Reststiicklangen im automatischen Betrieb

- Materialdetektion Uber Laserlicht-Schranken

- Materialvorschub (iber eine Kugelgewindespindel und einem linearen Messsystem

- Vorgespannte, groB dimensionierte Linearfiihrungen flir Sigerahmen, Bandfiihrungsarm und Vorschubeinheit

- Hydraulische Ségebandspannung mit Release-Funktion bei Ruhezeiten der Maschine

- Durchgehende Rollenbahn mit gelagerten, bearbeiteten Auflagerollen

PRODUCTION 400.360 ANC
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production 400.360 ANC

Technische daten

N O O [[ O e ¢.
0° 360 400x 360 400 x 360 360 360 360 400 x 360
Betriebsart automatisch
Sagebandgeschwindigkeit 20 - 120 m/min.
Ladehdhe des Materials 800 mm

Einzelne Materialaufgabe 750 mm

Reststiicklange 78 mm
Ségebandabmessungen 5 520 x 41 x 1,3 mm
Antrieb 4 kW, 3 x 400 V/ 50 Hz
Maschinenabmessungen Lange - 3 300 mm / Breite - 2 000 mm / - 2 350 mm / Gewicht - 2 000 kg
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AUTOMATISCHE -BANDSAGE

Production 500.460 ANGC

Die Production Maschinen sind auf héchste Zerspanungsleistungen mit Bi-Metall-Sdgebandern ausgelegt. Moderne Steuerungstechnik sowie der Einsatz von Polymer-Beton ermdg-
lichen kiirzeste Zykluszeiten und nahezu vibratinsfreie Sdgeschnitte. Mit der Vollverkleidung entspricht die Sage den aktuellen Maschinenrichtlinien und sorgt fiir Sicherheit und Sauber-
keit am Arbeitsplatz Sagemaschine.

- Hochsensible Schnittdruckregulierung fiir optimale Schnittzeit und genaue Winkeligkeit des Abschnittes

- Geteilter Hauptspannstock zur Materialspannung vor und hinter dem Schnitt

- Kurze Reststiicklangen im automatischen Betrieb

- Materialdetektion Uber Laserlicht-Schranken

- Materialvorschub (iber eine Kugelgewindespindel und einem linearen Messsystem

- Vorgespannte, groB dimensionierte Linearfiihrungen flir Sigerahmen, Bandfiihrungsarm und Vorschubeinheit

- Hydraulische Ségebandspannung mit Release-Funktion bei Ruhezeiten der Maschine

- Durchgehende Rollenbahn mit gelagerten, bearbeiteten Auflagerollen

PRODUCTION 500.460 ANC
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Technische daten
N O =3 []

0° 460
automatisch
20 - 120 m/min.

O e 1

500 x 460 500 x 460 460 400 400

Betriebsart
Ségebandgeschwindigkeit

500 x 460

Ladehohe des Materials
Einzelne Materialaufgabe
Reststiicklange

Ségebandabmessungen
Antrieb
Maschinenabmessungen

800 mm

750 mm

78 mm

5730 x41x1,3mm
5,5 kW, 3 x 400 V// 50 Hz

Lénge - 3 700 mm / Breite - 2 100 mm /

- 2500 mm / Gewicht - 2 200 kg
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AUTOMATISCHE-BANDSAGE

Rollenbahnen und Zubehor

Die Bandsdge Production wird standardmé&Big mit konkurrenzloser Ausstattung geliefert. Mithilfe der intelligenten optionalen Ausstattung und des Zubehérs kann die Maschine genau an
die individuellen Anforderungen angepasst werden.Mit der Tragfahigkeit bis 1 500 kg/m, einem umfangreichen Zubehdrprogramm und mit Anschlussteilen an Bandségen BOMAR ist das
System X ein idealer Partner flir die Handhabung von Material in Ihrer Werkstatt. Dank den Ausgangslangen 2000 mm und 3000 m kénnen die Rollenbahnen flexibel an jedes Umfeld
angepasst werden.

PRODUCTION

Handlingsystem X

Die Handlingsysteme X bieten bisher nicht da gewesene Flexibilitdt bei der Individualisierung der Materialhandhabung entsprechend Anforderungen und gegebenen Bedingungen. Die
Auslegung der Tragfahigkeit und Stufe der eine Automatisierung sind durchaus flexibel verstellbar, wobei sie jederzeit entsprechend dem aktuellen Bedarf der angepasst werden konnen.
Zusatzlich zur Rollenbahn in der normalen sowie angetriebenen Ausfiihrung schlieBen die Systeme X ein umfangreiches Sortiment optionaler Zubehérteile ein, von vertikalen Rollen iber
L&ngenmesssysteme, bis hin zu Querfordereinheiten und Vorschubvorrichtungen.

Das System X ist mit Rollen mit dem 080 mm versehen und bewéltigt
auch die hichste Belastung. Die 2 m Module der Rollenbahn
sind mit 2 - 4 Rollen und 3 m Module mit 3 - 6 Rollen versehen

s

Jeder Au agefuss ist mit zwei Einste-
llfiissen ausgestattet. Damit kann die
Rollenbahn auch auf unebenen Unter-
griinden genau eingestellt werden.

Innovatives Zubehor

Mithilfe der intelligenten optionalen Ausstattung und des Zubehdrs kann die Maschine genau an die individuellen Anforderungen angepasst werden.
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Halogen-Arbeitsleuchte
Mit der kréftigen Halogen-Leuchte wird der ge-
samte Arbeitsbereich angenehm ausgeleuchtet

Biindelspann-Einrichtung

Die Biindelspann-Einrichtung ermglicht das Span-
nen von Lagen und Biindeln mit einer zusétzlichen
vertikalen Spanneinheit.

Spénefirderer

Bestimmte Maschinentypen kdnnen mit einem
Spéneforderer versehen werden. Leistungsstar-
ker Kratzbodenfbrderer direkt unter dem Schnitt-
kanal platziert.

Pistole fiir das Abspiilen der Spane
Die Reinigungspistole dient zur schnellen und
problemlosen Reinigung der Maschine von Spa-
nen und Graten

3. Kiihlfliissigkeitszufuhr
Fir besonders breite Materialien wird eine dritte

Kuhimittelzufiihrung eingesetzt.

System der Fernwartung

Mittels eines Internetanschlusses werden Status-
und Fehlermeldungen dibertragen, womit Zeiten
der Betriebsstillstdnde verkirzt werden.
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Fiir weitere Informationen (iber die Einrichtung und deren Erweiterungsmadglichkeiten kontaktieren Sie bitte unsere Handelsabteilung.



AUTOMATISCHE-BANDSAGE PRODUCTION

Fur Automatisierung vorbereitet

Schon bei der Entwicklung neuer Anlage denken wir (iber ihre effektive Verwendbarkeit in unterschiedlichen Arbeitsbedingungen und Betrieben nach. Deshalb ist ProForce bereit, Basis
groBerer automatischer StraBen zu werden und so Bestandteil kompletter Produktionsprozesse zu sein.

Die Anlage ist durch spezielle Applikationen einfach und effektiv erweiterbar, z.B. durch Forderersysteme, Einlegevorrichtungen flir Material oder Sortiereinheiten. Dadurch ist es méglich,
hochwertige Leistungen und Reduzierung der Operativmittel zu erreichen.

Zufuhrseite mit leistungsstarken Antrieben

Hydraulisch absenkbare Vertikalrollen in einer Achse
mit den Anschlagbacken der Spannsticke

Starke, tragféhige Transportketten
sowohl auf der Lade- als auch auf der
Ablageseite des Zufuhrmagazines

Die Gliederband-Fdrdereinheit

ist stabil ausgefiihrt um auch die
maximalen Materialdimensionen
sicher zu transportieren

Die Abschiebeeinheit wird elektromechanisch bewegt
und sorgt fiir sicheres Sortieren in die programmierten

> , ‘;"‘<: Stapelboxen
e Hl\
s

SECURFLEX Sicherheitssystem mit mehreren Norm-Stapelboxen sorgen fiir ein
Sicherheitszonen in einer Kombination aus unkompliziertes Handling zur weiteren
Gitterelementen und Laser-Lichtschranken Verarbeitung der Werkstticke

Fiir weitere Informationen (iber die Einrichtung und deren Erweiterungsmadglichkeiten kontaktieren Sie bitte unsere Handelsabteilung.
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Bomar Germany GmbH
Augustastr. 85
58452 Witten

Tel. 02302-9840741
Mobil: 0177-2870445
Mobil: 0177-5813485

info@bomar-germany.de

www.homar-germany.de




