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HALBAUTOMATISCHE -BANDSAGE PROLINE 320.280 H

Proline 320.280 H

Diese halbautomatische Zweisdulen-Bandsége ist fir senkrechte Schnitte bis zu einem Materialdurchmesser von 280 mm bestimmt. Es handelt sich um einen perfekten Kompromiss
zwischen Qualitat und Preis. Der Sdgearm wird mithilfe von zwei robusten Saulen geftihrt und ist auf einer Seite spielfrei in einer vorgespannten linearen Fiihrung gelagert. Die prasize
dreiseitige HM Fihrung des 34 mm hohen Sdgebands und die synchron laufende Biirste fiir die Spanebeseitigung sind eine Voraussetzung fir die hervorragende Schnittleistung dieser
Maschine. Die Materialaufnahme erfolgt mithilfe eines geteilten Vollhubspannstocks. Der Materialvorschub erfolgt manuell.

Der Ausgang des geschnittenen Materials ist mit einer Rutsche versehen. Der Sdgebandantrieb ist mit einem Frequenzwandler versehen, mit dem die optimale Geschwindigkeit des
Ségebands in Bezug auf das zu scheidende Material im Bereich von 20-120 m/min eingestellt werden kann. Das erhoht erheblich sowohl die Standzeit der Sdgebander, als auch die
Produktivitdt der Maschine. Des Weiteren ist das Sageband um 2° gegen die Auflageflédche des Spannstocks geneigt, was die Schnittzeiten reduziert und zur langeren Standzeit des
Sdgebands beitragt. Diese Zweisdulen-Bandségen mit fester Armposition erreichen dank der Konstruktionssteifigkeit des Arms bei Weitem kiirzere Schnittzeiten (vor allem bei vollem
Material), als Maschinen mit Schwenkrahmenausfiihrung.

Beiderseitige lineare Fiihrung des Sdgearms Der Arm ist in einer linearen Fiihrung gelagert

Automatische
Schnittdruckregulierung

o

Reinigungsblirste

Einfache und (ibersichtliche Sdgebandfiihrung aus Hartmetall

Bedienung

Technische daten
N O =3 [] O e

0° 280 320x280 320 x 280 280 150
Betriebsart halbautomatisch
Sagebandgeschwindigkeit 20 - 120 m/min.
Ladehthe des Materials 780 mm

Ségebandabmessungen 3 800 x 27 x 0,9 mm
Antrieb 2,2 kW, 3 x 400 V/ 50 Hz
Maschinenabmessungen Lange - 2 172 mm / Breite - 1 197 mm / Hohe - 1 771 mm / Gewicht - 800 kg

© BOMAR / 2018 / Die Fotografien haben informativen Charakter / Irrtiimer und Anderungen vorbehalten




PROLINE 320.280 H

HALBAUTOMATISCHE -BANDSAGE

Rollenbahnen und Zubehor

Die Bandsdge Proline 320.280 H wird standardméBig mit konkurrenzloser Ausstattung geliefert. Mithilfe der intelligenten optionalen Ausstattung und des Zubehérs kann die Maschine
genau an die individuellen Anforderungen angepasst werden. Mit einem umfangreichen Zubehdrprogramm und mit Anschlussteilen an Bandsdgen BOMAR ist das System T ein idealer
Partner fiir die Handhabung von Material in Ihrer Werkstatt. Bei der Handhabung von schwereren Materialarten konnen Rollenbahnen der Reihe X eingesetzt werden. Dank den Modul-

l&ngen 2000 mm und 3000 m kénnen die Rollenbahnen flexibel an jedes Umfeld angepasst werden.

Beschreibung

Proline 320.280 H

e
StellfiiBe fiir einfachere Anpassung
an den Untergrund

Musterzusammenbau

Rollenbahnen T440-2G - 2m
Rollenbahnen T440-2G - 2m

Stahlrollen des Férderbands der Reihe
T ermdglichen einen stufenlosen
Materialvorschub

Rollenbahn Typ T

Innovatives Zubehor

Mithilfe der intelligenten optionalen Ausstattung und des Zubehdrs kann die Maschine genau an die individuellen Anforderungen angepasst werden.

Spanndruckregelung

Die Druckregulierung des Spannstocks
kann beim Hauptspannstock sowie

beim Vorschubspannstock installiert werden.

Micro-spray-system

Ideal zum Trennen von Rohren und Profilen trégt die
Micro-Spray-Einheit MICRONIZER einen Schmierfilm
auf Zahnspitzen sowie Bandriicken auf

Halogen-Arbeitsleuchte
Mit der kraftigen Halogen-Leuchte wird der ge-
samte Arbeitsbereich angenehm ausgeleuchtet

Bandspannungs-Anzeige

Die Anzeige der S&gebandspannung ermdglicht
permanente Uberwachung der Sagebandspannung
auch im Laufe des Maschinenbetriebs.

w

Micro-spray-system

Ideal zum Trennen von Rohren und Profilen trégt die
Micro-Spray-Einheit MICRONIZER einen Schmierfilm
auf Zahnspitzen sowie Bandriicken auf

3. Kiihlfliissigkeitszufuhr
Fir besonders breite Materialien wird eine dritte

Kihimittelzufiihrung eingesetzt.

Digitale Gehrungsanzeige
Die prézise Gehrungsanzeige zeigt den einge-
stellten Winkel auf 0,1° genau an.

Biindelspann-Einrichtung

Die Biindelspann-Einrichtung erméglicht das Span-
nen von Lagen und Biindeln mit einer zusétzlichen
vertikalen Spanneinheit.

© BOMAR / 2018 / Die Fotografien haben informativen Charakter / Irrtiimer und Anderungen vorbehalten

Fiir weitere Informationen (iber die Einrichtung und deren Erweiterungsmadglichkeiten kontaktieren Sie bitte unsere Handelsabteilung.



HALBAUTOMATISCHE -BANDSAGE PROLINE 420.350 H

Proline 420.350 H

Diese halbautomatische Zweisdulen-Bandsége ist fir senkrechte Schnitte bis zu einem Materialdurchmesser von 350 mm bestimmt. Es handelt sich um einen perfekten Kompromiss

zwischen Qualitat und Preis. Der Sdgearm wird mithilfe von zwei robusten Séulen geftihrt und ist auf einer Seite spielfrei in einer vorgespannten linearen Fiihrung gelagert. Dieprézise
dreiseitige HM Fihrung des 34 mm hohen Sagebands und die synchron laufende Biirste fiir die Spanebeseitigung sind eine Voraussetzung fir die hervorragende Schnittleistung dieser
Maschine. Die Materialaufnahme erfolgt mithilfe eines geteilten Vollhubspannstocks. Der Materialvorschub erfolgt manuell. Der Ausgang des geschnittenen Materials ist mit einer
Rutsche versehen. Der Sagebandantrieb ist mit einem Frequenzwandler versehen, mit dem die optimale Geschwindigkeit des Sdgebands in Bezug auf das zu scheidende Material im
Bereich von 20-120 m/min eingestellt werden kann. Das erhdht erheblich sowohl die Standzeit der Ségebénder, als auch die Produktivitét der Maschine.

Das Sageband ist um 2° gegen die Auflageflache des Spannstocks geneigt, was die Schnittzeiten reduziert und zur ldngeren Standzeit des Ségebandes beitrégt. Die Zweisdulen-Band-
sagen mit fester Armposition erreichen dank ihrer Konstruktionssteifigkeit bei Weitem kiirzere Schnittzeiten, (vor allem bei vollem Material), als Maschinen in Schwenkrahmenausfiih-
rung.

Beiderseitige lineare Fiihrung des Sdgearms

Automatische
Schnittdruckregulierung

Reinigungsblirste

Verankerung der Maschine

Sdgebandfiihrung aus Hartmetall

Rutsche des abgeschnittenen Materials

Technische daten
n O O ] O e

©0° 350 420x350 420x350 350 250 250  420x175 |

Befriebsart halbautomatisch
Séagebandgeschwindigkeit M(W]i
Ladehéhe des Materials Mni
Ségebandabmessungen 4780x34x11mm7
Antrieb 3KW,3x400V/50H2

Maschinenabmessungen Lénge - 2 325 mm / Breite - 1 197 mm / Hohe - 1 997 mm / Gewicht - 800 kg

© BOMAR / 2018 / Die Fotografien haben informativen Charakter / Irrtiimer und Anderungen vorbehalten




HALBAUTOMATISCHE -BANDSAGE

PROLINE 420.350 H

Rollenbahnen und Zubehor

Die Bandsége Proline 420.350 H wird standardmaBig mit konkurrenzloser Ausstattung geliefert. Mithilfe der intelligenten optionalen Ausstattung und des Zubehdrs kann die Maschine
genau an die individuellen Anforderungen angepasst werden. Mit einem umfangreichen Zubehdrprogramm und mit Anschlussteilen an Bandsdgen BOMAR ist das System T ein idealer
Partner flir die Handhabung von Material in Ihrer Werkstatt. Bei der Handhabung von schwereren Materialarten konnen Rollenbahnen der Reihe X eingesetzt werden. Dank den Modul-
langen 2000 mm und 3000 m kénnen die Rollenbahnen flexibel an jedes Umfeld angepasst werden.

Beschreibung

Proline 420.350 H

=
StellfiiBe fiir einfachere Anpassung
an den Untergrund

Musterzusammenbau

Rollenbahnen T440-2G - 2m
Rollenbahnen T440-2G - 2m

Stahlrollen des Férderbands der Reihe
T ermdglichen einen stufenlosen
Materialvorschub

Rollenbahn Typ T

FEEESNEY M, W—

SERES

Innovatives Zubehor

Mithilfe der intelligenten optionalen Ausstattung und des Zubehdrs kann die Maschine genau an die individuellen Anforderungen angepasst werden.

Spanndruckregelung

Die Druckregulierung des Spannstocks
kann beim Hauptspannstock sowie

beim Vorschubspannstock installiert werden.

Micro-spray-system

Ideal zum Trennen von Rohren und Profilen trégt die
Micro-Spray-Einheit MICRONIZER einen Schmierfilm
auf Zahnspitzen sowie Bandriicken auf

Halogen-Arbeitsleuchte
Mit der kraftigen Halogen-Leuchte wird der ge-
samte Arbeitsbereich angenehm ausgeleuchtet

Bandspannungs-Anzeige

Die Anzeige der Sagebandspannung ermaglicht
permanente Uberwachung der Sagebandspannung
auch im Laufe des Maschinenbetriebs.

Micro-spray-system

Ideal zum Trennen von Rohren und Profilen trégt die
Micro-Spray-Einheit MICRONIZER einen Schmierfilm
auf Zahnspitzen sowie Bandriicken auf

3. Kiihlfliissigkeitszufuhr
Fir besonders breite Materialien wird eine dritte

Kihimittelzufiihrung eingesetzt.

Digitale Gehrungsanzeige
Die prézise Gehrungsanzeige zeigt den einge-
stellten Winkel auf 0,1° genau an.

Biindelspann-Einrichtung

Die Biindelspann-Einrichtung erméglicht das Span-
nen von Lagen und Biindeln mit einer zusétzlichen
vertikalen Spanneinheit.

Fiir weitere Informationen (iber die Einrichtung und deren Erweiterungsmadglichkeiten kontaktieren Sie bitte unsere Handelsabteilung.

© BOMAR / 2018 / Die Fotografien haben informativen Charakter / Irrtiimer und Anderungen vorbehalten



HALBAUTOMATISCHE -BANDSAGE PROLINE 520.450 H

Proline 520.450 H

Diese halbautomatische Zweisdulen-Bandsdge ist fir senkrechte Schnitte bis zu einem Materialdurchmesser von 450 mm bestimmt. Es handelt sich um einen perfekten Kompromiss
zwischen Qualitét und Preis. Der Sdgearm wird mithilfe von zwei robusten Sdulen geftihrt und ist auf einer Seite spielfrei in einer vorgespannten linearen Fiihrung gelagert. Die prézise
dreiseitige HM Fiihrung des 34 mm hohen Sagebands und die synchron laufende Biirste fiir die Spanebeseitigung sind eine Voraussetzung fir die hervorragende Schnittleistung dieser
Maschine. Die Materialaufnahme erfolgt mithilfe eines geteilten Vollhubspannstocks. Der Materialvorschub erfolgt manuell. Der Ausgang des geschnittenen Materials ist mit einer
Rutsche versehen. Der Sdgebandantrieb ist mit einem Frequenzwandler versehen, mit dem die optimale Geschwindigkeit des Sdgebands in Bezug auf das zu scheidende Material im
Bereich von 20-120 m/min eingestellt werden kann. Das erhoht erheblich sowohl die Standzeit der Ségebénder, als auch die Produktivitat der Maschine. Das Ségeband ist um 2°
gegen die Auflagefldche des Spannstocks geneigt, was die Schnittzeiten reduziert und zur langeren Standzeit des Ségebands beitragt.

Die Zweisaulen-Bandsagen mit fester Armposition erreichen dank ihrer Konstruktionssteifigkeit bei Weitem kiirzere Schnittzeiten, (vor allem bei vollem Material), als Maschinen in
Schwenkrahmenausftihrung.

Automatische
Schnittdruckregulierung

Beiderseitige lineare Fiihrung des Sdgearms

Verankerung der Maschine

Sdgebandfiihrung aus Hartmetall

Rutsche des abgeschnittenen Materials

Technische daten
n O O ] O e

©0° 450 520x450 520x450 450 400 400  500x225
Betriebsart halbautomatisch
Sagebandgeschwindigkeit 20 - 120 m/min.
Ladehdhe des Materials 780 mm

Sdgebandabmessungen 4 780 x 34 x 1,1 mm
Antrieb 4 kW, 3 x 400 V/ 50 Hz
Maschinenabmessungen Lénge - 2 890 mm / Breite - 1 209 mm / Hohe - 2 031mm / Gewicht - 1 600 kg

© BOMAR / 2018 / Die Fotografien haben informativen Charakter / Irrtiimer und Anderungen vorbehalten




HALBAUTOMATISCHE -BANDSAGE PROLINE 520.450 H

Rollenbahnen und Zubehor

Die Bandsége Proline 520.450 H wird standardmaBig mit konkurrenzloser Ausstattung geliefert. Mithilfe der intelligenten optionalen Ausstattung und des Zubehérs kann die Maschine
genau an die individuellen Anforderungen angepasst werden. Mit einem umfangreichen Zubehdrprogramm und mit Anschlussteilen an Bandsdgen BOMAR ist das System T ein idealer
Partner fiir die Handhabung von Material in Ihrer Werkstatt. Bei der Handhabung von schwereren Materialarten konnen Rollenbahnen der Reihe X eingesetzt werden. Dank den Modul-
langen 2000 mm und 3000 m kénnen die Rollenbahnen flexibel an jedes Umfeld angepasst werden.

Stahlrollen des Férderbands der Reihe
T ermdglichen einen stufenlosen
Materialvorschub

Rollenbahn Typ T

e

StellfiiBe fiir einfachere Anpassung
an den Untergrund

Musterzusammenbau

Beschreibung

Proline 520.450 H
Rollenbahnen T440-2G - 2m
Rollenbahnen T440-2G - 2m

Innovatives Zubehor

Mithilfe der intelligenten optionalen Ausstattung und des Zubehdrs kann die Maschine genau an die individuellen Anforderungen angepasst werden.

w

Spanndruckregelung Micro-spray-system

Die Druckregulierung des Spannstocks Ideal zum Trennen von Rohren und Profilen trégt die
kann beim Hauptspannstock sowie Micro-Spray-Einheit MICRONIZER einen Schmierfilm
beim Vorschubspannstock installiert werden. auf Zahnspitzen sowie Bandriicken auf

3. Kiihlfliissigkeitszufuhr
Fir besonders breite Materialien wird eine dritte

Kihimittelzufiihrung eingesetzt.

Micro-spray-system

Ideal zum Trennen von Rohren und Profilen trégt die
Micro-Spray-Einheit MICRONIZER einen Schmierfilm
auf Zahnspitzen sowie Bandriicken auf

Digitale Gehrungsanzeige
Die prézise Gehrungsanzeige zeigt den einge-
stellten Winkel auf 0,1° genau an.

Halogen-Arbeitsleuchte
Mit der kraftigen Halogen-Leuchte wird der ge-
samte Arbeitsbereich angenehm ausgeleuchtet

Biindelspann-Einrichtung

Die Biindelspann-Einrichtung erméglicht das Span-
nen von Lagen und Biindeln mit einer zusétzlichen
vertikalen Spanneinheit.

Bandspannungs-Anzeige

Die Anzeige der S&gebandspannung ermdglicht
permanente Uberwachung der Sagebandspannung
auch im Laufe des Maschinenbetriebs.

Fiir weitere Informationen (iber die Einrichtung und deren Erweiterungsmadglichkeiten kontaktieren Sie bitte unsere Handelsabteilung.
© BOMAR / 2018 / Die Fotografien haben informativen Charakter / Irrtiimer und Anderungen vorbehalten



AUTOMATISCHE -BANDSAGE PROLINE 320.280 ANC

Proline 320.280 ANG

Diese automatische Zweisdulen-Bandsége ist fir senkrechte Schnitte bis zu einem Materialdurchmesser von 280 mm bestimmt. Es handelt sich um einen perfekten Kompromiss zwischen
Qualitdt und Preis. Der Sdgearm wird mithilfe von zwei robusten Séulen gefiihrt und ist auf einer Seite spielfrei in einer vorgespannten linearen Fiihrung. Die prézise dreiseitige HM Flihrung
des 34 mm hohen S&gebands und die synchron laufende Biirste fiir die Spanebeseitigung sind eine Voraussetzung fir die hervorragende Schnittleistung dieser Maschine.

Der Vorschub des Materials unter das Ségeband, die Materialspannung und der Vorschub des Sdgebandarms in den Schnitt und zurtick werden hydraulisch betétigt. Die maximale Lange
eines Vorschubs betrdgt 600 mm. Die Dateneingabe erfolgt mithilfe einer tibersichtlichen Folientastatur und eines Displays. Die Programmierung erfolgt in einzelnen Schritten und der
Benutzer hat dank der graphischen Anzeige einzelner Abschnitte einen guten Uberblick. Nach dem Umschalten der Maschine in die manuelle Betrighsart kdnnen alle Maschinenfunktion
getrennt betétigt werden. S&mtliche Bedienungselemente befinden sich am frei positionierbaren Bedienpult. Die Materialaufnahme erfolgt mit Vollnubspannstdcken. Die Maschine ist mit
einem Frequenzwandler versehen, der die Einstellung der optimalen Geschwindigkeit des Ségebands in Bezug auf das zu schneidende Material im Bereich von 20-120 m/min ermdglicht,
was erheblich sowohl die Standzeit der Sdgebénder, als auch die Maschinenproduktivitat erhoht.

Das Ségeband ist um 2° gegen die Auflagefldche des Spannstocks geneigt, was die Schnittzeiten grundsatzlich reduziert und zur l&ngeren Standzeit des Ségebands beitrégt. Die Zwei-
sdulen-Bandsdgen mit fester Armposition erreichen dank der Konstruktionssteifigkeit des Arms bei Weitem kiirzere Schnittzeiten (vor allem bei vollem Material), als Maschinen in Schwenk-
rahmenausfihrung.

Industrieller Motor mit

Beiderseitige lineare Fiihrung des Sagearms !
Schneckengetriebe

Automatische
Schnittdruckregulierung

Einfache und (ibersichtliche

Bedienung Reinigungsblirste
— AN f i Ségebandfiihrung
aus Hartmetall
%.‘»' Rutsche des abgeschnittenen Materials Geteilter Spannstock
i

Technische daten
N O &= [] O e !

©0° 280 320x280 320x280 280 150 150 320140
Betriebsart automatisch
Sagebandgeschwindigkeit 20 - 120 m/min.
Ladehdhe des Materials 780 mm

Einzelne Materialaufgabe 600 mm

Ségebandabmessungen 4780 x 34 x 1,1 mm
Antrieb 2,2 kW, 3 x 400 V/ 50 Hz
Maschinenabmessungen Lange - 1 950 mm / Breite - 1 950 mm / e - 2 000 mm / Gewicht - 1 000 kg

L]

© BOMAR / 2018 / Die Fotografien haben informativen Charakter / Irrtiimer und Anderungen vorbehalten




AUTOMATISCHE -BANDSAGE

Rollenbahnen und Zubehor

Die Bandsége Proline 320.280 ANC wird standardmaBig mit konkurrenzloser Ausstattung geliefert. Mithilfe der intelligenten optionalen Ausstattung und des Zubehdrs kann die Maschine
genau an die individuellen Anforderungen angepasst werden.

Mit einem umfangreichen Zubehérprogramm und mit Anschlussteilen an Bandségen BOMAR st das System T ein idealer Partner flir die Handhabung von Material in Ihrer Werkstatt. Bei
der Handhabung von schwereren Materialarten konnen Rollenbahnen der Reihe X eingesetzt werden. Dank den Modullangen 2000 mm und 3000 m kénnen die Rollenbahnen flexibel
an jedes Umfeld angepasst werden.

PROLINE 320.280 ANC

Die Stahlrollen der Rollenbahn der Reihe X
ermaglichen einen stufenlosen Vorschub von
Material mit groBerem Gewicht

P
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Sicherheitssystem SECURFLEX

Musterzusammenbau

Proline 320.280 ANC
Rollenbahnen X450 - 2m
Anschlussteil X 450
Sicherheitssystem SECURFLEX

Innovatives Zubehor

Mithilfe der intelligenten optionalen Ausstattung und des Zubehdrs kann die Maschine genau an die individuellen Anforderungen angepasst werden.

=" Micro-spray-system " T 3. Kiihifliissigkeitszufuhr
K ¥ Ideal zum Trennen von Rohren und Profilen trégt die — Fir besonders breite Materialien wird eine dritte
e+ Micro-Spray-Einheit MICRONIZER einen Schmierfilm %*® Kihlmittelzufiihrung eingesetzt.
“«5 auf Zahnspitzen sowie Bandriicken auf 3

—
Spanndruckregelung

Die Druckregulierung des Spannstocks
kann beim Hauptspannstock sowie

beim Vorschubspannstock installiert werden.

Digitale Gehrungsanzeige
Die prézise Gehrungsanzeige zeigt den einge-
stellten Winkel auf 0,1° genau an.

Biindelspann-Einrichtung

Die Biindelspann-Einrichtung erméglicht das Span-
nen von Lagen und Biindeln mit einer zusétzlichen
vertikalen Spanneinheit.

Spénefirderer

Bestimmte Maschinentypen konnen mit einem
Spéneforderer versehen werden. Leistungsstar-
ker Kratzbodenforderer direkt unter dem Schnitt-
kanal platziert.

@
<R

Bandspannungs-Anzeige

Die Anzeige der Sdgebandspannung ermdglicht
permanente Uberwachung der Sagebandspannung
auch im Laufe des Maschinenbetrigbs.

Pistole fiir das Abspiilen der Spédne
Die Reinigungspistole dient zur schnellen und
problemlosen Reinigung der Maschine von Spa-
nen und Graten

Fiir weitere Informationen (iber die Einrichtung und deren Erweiterungsmaglichkeiten kontaktieren Sie bitte unsere Handelsabteilung.
© BOMAR / 2018 / Die Fotografien haben informativen Charakter / Irrtiimer und Anderungen vorbehalten



AUTOMATISCHE -BANDSAGE PROLINE 420.350 ANC

Proline 420.350 ANGC

Diese automatische Zweisaulen-Bandsége ist flir senkrechte Schnitte bis zu einem Materialdurchmesser von 350 mm bestimmt. Es handelt sich um einen perfekten Kompromiss
zwischen Qualitit und Preis. Der Sagearm wird mithilfe von zwei robusten Séulen geflihrt und ist auf einer Seite spielfrei in einer vorgespannten linearen Filhrung. Die prézise dreiseitige
HM Fiihrung des 34 mm hohen Ségebands und die synchron laufende Biirste flir die Spanebeseitigung sind eine Voraussetzung fir die hervorragende Schnittleistung dieser Maschine.
Der Vorschub des Materials unter das Ségeband, die Materialaufnahme und der Vorschub des Sagebandarms in den Schnitt und zurlick werden hydraulisch betétigt. Die maximale
Lé&nge eines Vorschubs betragt 600 mm. Die Dateneingabe erfolgt mithilfe einer tibersichtlichen Folientastatur und eines Displays. Die Programmierung erfolgt in einzelnen Schritten und
der Benutzer hat dank der graphischen Anzeige einzelner Abschnitte einen guten Uberblick. Nach dem Umschalten der Maschine in die manuelle Betriebsart konnen alle Maschinenfunk-
tion getrennt betétigt werden. S&mtliche Bedienungselemente befinden sich am frei positionierbaren Bedienpult. Die Materialaufnahme erfolgt mit Vollhubspannstocken. Die Maschine
ist mit einem Frequenzwandler versehen, der die Einstellung der optimalen Geschwindigkeit des Sdgebands in Bezug auf das zu schneidende Material im Bereich von 20-120 m/min
ermdglicht, was erheblich sowohl die Standzeit der Sdgebander, als auch die Maschinenproduktivitat erndht. Das Sageband ist um 2° gegen die Auflagefldche des Spannstocks geneigt,
was die Schnittzeiten reduziert und zur dngeren Standzeit des Sdgebands beitrégt. Die Zweisdulen-Bandsdgen mit fester Armposition erreichen dank der Konstruktionssteifigkeit des
Arms bei Weitem kilrzere Schnittzeiten (vor allem bei vollem Material), als Maschinen in Schwenkrahmenausfiihrung.

Industrieller Motor mit

Beiderseitige lineare Fiihrung des Sdgearms
g 9 g Schneckengetriebe

Automatische
Schnittdruckregulierung

Einfache und (ibersichtliche

Bedienung Reinigungsbuirste
— S f i Ségebandfiihrung
aus Hartmetall
A
! e 2
§ e Rutsche des abgeschnittenen Materials Geteilter Spannstock
!

ol

Technische daten
N O &= [] O e !

0° 350 420x 350 420 x 350 350 250 250 420 x 175
Betriebsart automatisch
Sagebandgeschwindigkeit 20 - 120 m/min.
Ladehdhe des Materials 780 mm

Einzelne Materialaufgabe 600 mm
Ségebandabmessungen 4780 x 34 x 1,1 mm
Antrieb 4 kW, 3 x 400 VV/ 50 Hz
Maschinenabmessungen Lange - 2 900 mm / Breite - 2 050 mm / Hohe - 2 400 mm / Gewicht - 1 200 kg

o

spenenehbhiE

9080 anananiiL il

© BOMAR / 2018 / Die Fotografien haben informativen Charakter / Irrtiimer und Anderungen vorbehalten




AUTOMATISCHE -BANDSAGE PROLINE 420.350 ANC

Rollenbahnen und Zubehor

Die Bandsdge Proline 420.350 ANC wird standardmdBig mit konkurrenzloser Ausstattung geliefert. Mithilfe der intelligenten optionalen Ausstattung und des Zubehérs kann die Maschine
genau an die individuellen Anforderungen angepasst werden.

Mit einem umfangreichen Zubehérprogramm und mit Anschlussteilen an Bandségen BOMAR ist das System T ein idealer Partner flir die Handhabung von Material in Ihrer Werkstatt. Bei
der Handhabung von schwereren Materialarten kdnnen Rollenbahnen der Reihe X eingesetzt werden. Dank den Modulldngen 2000 mm und 3000 m kénnen die Rollenbahnen flexibel
an jedes Umfeld angepasst werden.

Die Stahlrollen der Rollenbahn der Reihe X
- ermaglichen einen stufenlosen Vorschub von
Material mit groBerem Gewicht

Sicherheitssystem SECURFLEX

Musterzusammenbau

Proline 420.350 ANC
Rollenbahnen X450 - 2m
Anschlussteil X 450
Sicherheitssystem SECURFLEX

Innovatives Zubehor

Mithilfe der intelligenten optionalen Ausstattung und des Zubehdrs kann die Maschine genau an die individuellen Anforderungen angepasst werden.

=" Micro-spray-system " T 3. Kiihifliissigkeitszufuhr
e Ideal zum Trennen von Rohren und Profilen trégt die — Fir besonders breite Materialien wird eine dritte
Micro-Spray-Einheit MICRONIZER einen Schmierfilm %*® Kihlmittelzufiihrung eingesetzt.
auf Zahnspitzen sowie Bandriicken auf 3

Spanndruckregelung

Die Druckregulierung des Spannstocks
kann beim Hauptspannstock sowie

beim Vorschubspannstock installiert werden.

Digitale Gehrungsanzeige
Die prézise Gehrungsanzeige zeigt den einge-
stellten Winkel auf 0,1° genau an.

Biindelspann-Einrichtung 4 Bandspannungs-Anzeige

Die Biindelspann-Einrichtung erméglicht das Span- Die Anzeige der Sdgebandspannung erméglicht
nen von Lagen und Biindeln mit einer zusétzlichen ': permanente Uberwachung der Sagebandspannung
vertikalen Spanneinheit. 1 F auch im Laufe des Maschinenbetriebs.

Spénefirderer Pistole fiir das Abspiilen der Spédne
Bestimmte Maschinentypen kénnen mit einem Die Reinigungspistole dient zur schnellen und
Spéneforderer versehen werden. Leistungsstar- problemlosen Reinigung der Maschine von Spa-
ker Kratzbodenforderer direkt unter dem Schnitt- nen und Graten

kanal platziert.

Fiir weitere Informationen (iber die Einrichtung und deren Erweiterungsmaglichkeiten kontaktieren Sie bitte unsere Handelsabteilung.
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AUTOMATISCHE -BANDSAGE PROLINE 520.450 ANC

Proline 520.450 ANG

Diese automatische Zweiséulen-Bandsége ist flr senkrechte Schnitte bis zu einem Materialdurchmesser von 450 mm bestimmt. Es handelt sich um einen perfekten Kompromiss
zwischen Qualitdt und Preis. Der Sdgearm wird mithilfe von zwei robusten S&ulen gefthrt und ist auf einer Seite spielfrei in einer vorgespannten linearen Fiihrung. Die prézise dreiseitige
HM Fiihrung des 41 mm hohen Ségebands und die synchron laufende Biirste flr die Spanebeseitigung sind eine Voraussetzung fiir die hervorragende Schnittleistung dieser Maschine.
Der Vorschub des Materials unter das Ségeband, die Materialaufnahme und der Vorschub des Sagebandarms in den Schnitt und zurtick werden hydraulisch betétigt. Die maximale
Lé&nge eines Vorschubs betrdgt 600 mm. Die Dateneingabe erfolgt in Form eines Dialogs mithilfe einer Ubersichtlichen Folientastatur und eines Displays. Die Programmierung erfolgt

in einzelnen Schritten und der Benutzer hat dank der graphischen Anzeige einzelner Abschnitte einen guten Uberblick. Nach dem Umschalten der Maschine in die manuelle Betriebsart
kénnen alle Maschinenfunktion getrennt betatigt werden. Sdmtliche Bedienungselemente befinden sich am frei positionierbaren Bedienpult. Die Materialaufnahme erfolgt mit Vollhub-
spannstdcken. Die Maschine ist mit einem Frequenzwandler versehen, der die Einstellung der optimalen Geschwindigkeit des S&gebands in Bezug auf das zu schneidende Material im
Bereich von 20-120 m/min ermdglicht, was erheblich sowohl die Standzeit der Sgebénder, als auch die Maschinenproduktivitat erhéht. Das Ségeband ist um 2° gegen die Auflagefla-
che des Spannstocks geneigt, was die Schnittzeiten reduziert und zur l&ngeren Standzeit des Sdgebands beitrdgt. Die Zweisdulen-Bandségen mit fester Armposition erreichen dank der
Konstruktionssteifigkeit des Arms bei Weitem kiirzere Schnittzeiten (vor allem bei vollem Material), als Maschinen in Schwenkrahmenausfiihrung.

Industrieller Motor mit

Beiderseitige lineare Fiihrung des Sdgearms
v 9 g Schneckengetriebe

Automatische
Schnittdruckregulierung

Einfache und tbersichtliche

Bedienung Reinigungsbiirste

Ségebandfiihrung
aus Hartmetall

Rutsche des abgeschnittenen Materials Geteier Spannstock

Technische daten
N O O3 [

0° 450 520x450 520 x 450 500 x 225
Betriebsart automatisch
Sagebandgeschwindigkeit 20 - 120 m/min.

Ladehdhe des Materials 780 mm

Einzelne Materialaufgabe 600 mm

Ségebandabmessungen 6 020 x 41 x 1,3 mm
Antrieb 4 kW, 3 x 400 VV/ 50 Hz
Maschinenabmessungen Lange - 2 900 mm / Breite - 2 050 mm / Hohe - 2 400 mm / Gewicht - 1 600 kg
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AUTOMATISCHE -BANDSAGE

Rollenbahnen und Zubehor

Die Bandsége Proline 520.450 ANC wird standardmdBig mit konkurrenzloser Ausstattung geliefert. Mithilfe der intelligenten optionalen Ausstattung und des Zubehérs kann die Maschine
genau an die individuellen Anforderungen angepasst werden.

Mit einem umfangreichen Zubehérprogramm und mit Anschlussteilen an Bandségen BOMAR ist das System T ein idealer Partner flir die Handhabung von Material in Ihrer Werkstatt. Bei
der Handhabung von schwereren Materialarten kdnnen Rollenbahnen der Reihe X eingesetzt werden. Dank den Modulldngen 2000 mm und 3000 m kénnen die Rollenbahnen flexibel
an jedes Umfeld angepasst werden.

PROLINE 520.450 ANC

Die Stahlrollen der Rollenbahn der Reihe X
ermaglichen einen stufenlosen Vorschub von
Material mit groBerem Gewicht
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Sicherheitssystem SECURFLEX

Musterzusammenbau

Proline 520.450 ANC
Rollenbahnen X450 - 2m
Anschlussteil X 450
Sicherheitssystem SECURFLEX

Innovatives Zubehor

Mithilfe der intelligenten optionalen Ausstattung und des Zubehdrs kann die Maschine genau an die individuellen Anforderungen angepasst werden.

=" Micro-spray-system 3. Kiihlflissigkeitszufuhr
K ¥ Ideal zum Trennen von Rohren und Profilen trégt die — Fir besonders breite Materialien wird eine dritte
e+ Micro-Spray-Einheit MICRONIZER einen Schmierfilm %*® Kihlmittelzufiihrung eingesetzt.
“«5 auf Zahnspitzen sowie Bandriicken auf 3

-

—
Spanndruckregelung

Die Druckregulierung des Spannstocks
kann beim Hauptspannstock sowie

beim Vorschubspannstock installiert werden.

Digitale Gehrungsanzeige
Die prézise Gehrungsanzeige zeigt den einge-
stellten Winkel auf 0,1° genau an.

Biindelspann-Einrichtung

Die Biindelspann-Einrichtung erméglicht das Span-
nen von Lagen und Biindeln mit einer zusétzlichen
vertikalen Spanneinheit.

Spénefirderer

Bestimmte Maschinentypen konnen mit einem
Spéneforderer versehen werden. Leistungsstar-
ker Kratzbodenforderer direkt unter dem Schnitt-
kanal platziert.

@
<R

Bandspannungs-Anzeige

Die Anzeige der Sdgebandspannung ermdglicht
permanente Uberwachung der Sagebandspannung
auch im Laufe des Maschinenbetrigbs.

Pistole fiir das Abspiilen der Spédne
Die Reinigungspistole dient zur schnellen und
problemlosen Reinigung der Maschine von Spa-
nen und Graten

Fiir weitere Informationen (iber die Einrichtung und deren Erweiterungsmaglichkeiten kontaktieren Sie bitte unsere Handelsabteilung.
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Bomar Germany GmbH
Augustastr. 85
58452 Witten

Tel. 02302-9840741
Mobil: 0177-2870445
Mobil: 0177-5813485

info@bomar-germany.de

www.homar-germany.de




