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ROLLENBAHNEN

SYSTEM T

Handlingsystem T

Mit der Tragfahigkeit bis 600 kg und einem umfangreichen Sortiment von Zubehdr- und Anschlussteilen der Bandsdgen BOMAR ist das System T der ideale Partner fiir die
Handhabung von Material in Ihrer Werkstatt. Dank den Ausgangslangen 2 mm und 3 mm sind die Rollenbahnen flexibel und kdnnen an jedes Umfeld angepasst werden.
Durch den Anbau der Eingangs- und Ausgangsrollenbahn des Systems T an die Maschine konnen die Leistungseigenschaften des ganzen Fertigungsprozesses einfach und

effizient verbessert werden.

Die Rollenbahnen System T sind aus einem
starken Profil mit einem Schraubensystem
hergestellt. Dank den bei der Fertigung
hergestellten Montagedffnungen und ovalen
Offnungen kann zusétzliches Zubehdr an-
geschlossen werden

Jeder Au agefuss ist mit zwei Ein- Ste-
llfiissen ausgestattet. Damit kann die
Rollenbahn auch auf unebenen Unter-
griinden genau eingestellt werden.

Das System T ist mit Rollen mit dem @70 mm versehen und bewailtigt
auch die hachste Belastung. Die 2 m Module der Rollenbahn
sind mit 6 Rollen und 3 m Module mit 70 Rollen versehen

Ohne erforderliche zusétzliche Stromspei-
sung und mit einer langlebigen Batterie
bietet der digitale Materialanschlag TRA
(ber die ganze Lédnge genaue Messung

Technische daten

Bezeichnung Breite Module Rollen Rollen @ Flisse Tragkraft
T 440 440 mm 2000 mm 6 70 mm 600 kg/m
440 mm 3000 mm 10 70 mm 600 kg/m

T 540 540 mm 2000 mm 6 70 mm 600 kg/m
540 mm 3000 mm 10 70 mm 600 kg/m
T640 640 mm 2000 mm 6 70 mm 600 kg/m
640 mm 3000 mm 10 70 mm 600 kg/m
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Erweiterung und Zubehor ; indidete Lésung

Jede Rollenbahn kann an ihre Aufgabe ideal angepasst werden. Es ist jederzeit dank dem Zubehor und der Erweiterung des Systems T und den Montagedffnungen ohne
zusétzlichen Aufwand maglich

NG

/
Workline serie - ideale Maschine fiir die Rollenbahnen System T e b i 2 ==
Die Bandségenserie Workline deckt das ganze Maschinenspekirum ab - von kleinen manuellen Ségen fiir ‘ I f

Durchmesser bis 280 mm, (iber halbautomatische Sdgen fiir Durchmesser bis 450 mm, bis hin zu automatis-
chen Ségen fiir Durchmesser bis zu 350 mm

Vertikale Rollen
Die vertikalen Rollen sind so angeordnet, dass sie mit der Achse der hinteren Backen der Sage fluchten und somit die Winkel-

genauigkeit, einfachere Arbeitsvorgdnge und Sicherheit des Bedienungspersonals und der Personen, die sich in der Nahe der
Maschine befinden, sicherstellen.

FiiBe fiir die Vorbereitung von Material

Optimierung der Zeit mit einfachen Mitteln - das sind FiiBe des Systems M. Dank der Breite der Auflage kann gentigend Ma-
terial fiir den Schneideprozess vorbereitet und die Bearbeitungszeit verkiirzt werden.

Anschlussteile

Jeder Bandsdge steht ein angepasstes Anschlussteil, einschl. der Verbindungselemente zur Verfiigung. Die Rollenbahn System
M ist vorrangig fiir Modelle der Sagen Pulldown, Practix, Ergonomic und Aluminium ausgelegt.

FiiBe fiir die Vorbereitung von Material

Optimierung der Zeit mit einfachen Mitteln - das sind FiiBe des Systems T.
Dank der Breite der Auflage 750 mm kann gentigend Material fiir den Schneideprozess vorbereitet und die Bearbeitungs-
zeit verkiirzt werden.

Zuséatzlicher Stiitzfu

Als zusétzliche Verstdrkung bzw. zusétzliche Aktualisierung der grundlegenden AnschlieBungsversion mit voller Zahl der FiiBe
kann jederzeit ein StiitzfuB montiert werden.
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ROLLENBAHNEN SYSTEM T

Materialanschiag TA / cinach, schnel, unkompliziert

Schnell eingestellt und unkompliziert zu bedienen ist der Messanschlag TA. In Standardldngen von 2000mm bis 6000mm in 1000mm Schritten passt der TA-Anschlag auf jede
Anlage. Die Laufschiene ist mit einem Massband ber die volle Lange ausgestattet. Der Anschlagarm kann fiir den Durchlauf des Materials hochgeklappt werden.

Messléingen

. Messskala
Bezeichnung  Messlange
Die Messskala be ndet sich auf einer massiven Schiene in einer Frésnut.
TA? 2000 mm Der Anschlagwagen ist mit einem Zeiger direkt (iber dem Massband versehen.
TA3 3000 mm
TA4 4000 mm
TAS 5000 mm
TAG 6000 mm

Démpfung und Ausklappung

Der Anschlag verfiigt (ber eine integrierte Démpfung des Anschlagarmes
und ist zum komfortablen Materialdruchlauf hochklappbar.

Fixierung des Materials

Die Auflagefldche des Anschlagendes ermdglicht stabile Fixierung des Mate-
rials vor dem Schnitt der gewiinschten Lédnge.

Materialanschlag TRA / xomfortavel Digital

Ohne zusatzliche Stromversorgung mit einer langlebigen Batterie ausgestattet bietet der digitale Messanschlag TRA prézise Messungen iiber die gesamte Lénge.
Der Anschlagwagen wird manuell verstellt und die Position auf der Digitalanzeige auf 0,1mm genau angezeigt. Die Digitalanzeige ermdglicht die Anzeige von Absolut
und KettenmaBen.Der Anschlagarm ist fiir den Durchlauf des Materials hochklappbar.

Messléngen L .

Bezeichnung ~ Messlénge Dlgltalanzelge

TRA2 2000 mm Die Lédngenanzeige ist direkt am Laufwagen des Anschlages platziert
und zeigt in Echtzeit die genaue Position. Das Anzeigesystem bietet

TRA 3 3000 mm verschiedene Mdglichkeiten zur Einstellung und Prozessoptimierung.

TRA4 4000 mm

TRAS 5000 mm

TRA G 6000 mm

Fixierung des Materials

Die Auflagefldche des Anschlagendes ermdglicht stabile Fixierung des
Materials vor dem Schnitt der gewdinschten Lénge.
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Mater ialanschlag TNCA , High Tech Léngenmessung

Der CNC gesteuerte Messanschlag TNCA bietet den vollen Komfort einer zusatzlichen Messachse an der Maschine. Die Steuerung erméglicht das Programmieren von Abso-
lut- als auch KettenmaBen und bietet einen Programmspeicher von 99 Programmen mit 99 Sétzen. Die Ldngenmessung erfolgt ber ein Magnetmesssystem iiber die gesam-
te Lange des An- schlages mit einer Genauigkeit von 0,1Tmm.

Fixierung des Materials

Die Auflagefidche des Anschlagendes ermdglicht stabile Fixie-

rung des Materials vor dem Schnitt der gewdinschten Lénge.

Messléngen
Bezeichnung  Messldnge
TNCA 3 R/L 3000 mm
TNCA 3 R/L 4000 mm
TNCA 4 R/L 5000 mm
TNCA 5 R/L 6000 mm

Freier Hub und Méglichkeit der Ausklappung

Der Anschlag ist mit einer elektronischen Einrichtung fiir freien Hub mit dem
Hubbereich 20 mm versehen. Der Arm des Anschlags wird pneumatisch
ausgeklappt, um das Material frei passieren zu lassen.

Der Anschlagarm kann individuell auf den Abstand zum
Ségeband einges- tellt werden. Durch die doppelte
Fiihrung wird die Winkelgenauigkeit nach der Einstellung
garantiert,

TNCA 6 R/IL 7000 mm

Ubersichtliches Bedienpanel

Das Bedienpanel st einfach und tbersichtlich gestaltet. Der Bedienab- lauf es bewuBt einfach gehalten um auch
ungelibten Bedienern die Arbeit mit dem TNCA zu erleichtern.
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Bomar Germany GmbH
Augustastr. 85
58452 Witten

Tel. 02302-9840741
Mobil: 0177-2870445
Mobil: 0177-5813485

info@bomar-germany.de

www.bhomar-germany.de




