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SCHWERKRAFT-BANDSAGE WORKLINE 410.280 G

Workline 410.280 G

Diese auf Schwerkraftbasis funktionierende Sége ermdglicht einseitig Gehrungsschnitte und sagt Rund-Material bis zu einem Durchmesser von 280 mm. Es handelt sich um einen
perfekten Kompromiss zwischen Qualitdt und Preis. Genaue HM Fihrung des Sagebands, in Gleitlagern gelagertes Armgelenk, 27 mm hohes Sdgeband und synchron laufende Biirste
flr die Beseitigung der Spane sind eine Voraussetzung fiir die hervorragende Maschinenleistung. Der Arbeitszyklus beginnt mit dem manuellen Heben des Arms in die gewiinschte
Position und der Einstellung des Winkels im Falle von Gehrungsschnitten. Dank der groBen, im Blickfeld des Bedienungspersonals angebrachten, Winkelskala kann der erwiinschte
Winkel problemlos eingestellt werden. Das Material wird nach dem Einlegen vom Bedienungspersonal eingespannt. Der erneuerte Spannstock ermdglicht, das Material verschieden-artig
einzuspannen. Die Sdgebandgeschwindigkeit wird direkt auf dem bedienerfreundlichen Bedienpult im vorderen Maschinenbereich eingestellt. Zur grundlegenden Ausstattung dieser
Maschine gehort ein Frequenzwandler, der die Einstellung der optimalen Geschwindigkeit des Sagebands in Bezug auf das zu schneidende Material im Bereich von 20-120 m/min. Dies
erhoht erheblich sowohl die Standzeit der Ségebander, als auch die Maschinenproduktivitdt. Nach Einschalten der Maschine und der Einstellung der Senkgeschwindigkeit des Arms mit
dem Uberstromventil wird der Schnitt ausgefiihrt, wobei der Arm nach der Fertigstellung in der unteren Position verbleibt und das Bandantrieb abgeschaltet wird.

Schneckengetriebe mit Motor
fiir industriellen Einsatz

Manueller Spannstock mit QUICK
MOVE System fiir schnelle

und bequeme Spannung des
Materials

Biirste zur Reinigung des Sdgebands

Schnelle und bequeme
Einstellung des
Sdgearmwinkels

Entnehmbare Spédnewanne

Technische daten
N O 3 [] ® N

0° 280 410x280 410x 280 150 150 410 x 140
Rechts 45° 280 310x150 260 x 280
Rechts 60° 210  205x100 175x280
Betriebsart manuell
Ségebandgeschwindigkeit 20 - 120 m/min.
Ladehdhe des Materials 756 mm

Lange des kiirzesten Reststiicks 20 mm

Ségebandabmessungen 3 800 x 27 x 0,9 mm
Antrieb 2,2 kW, 3 x 400 V/ 50 Hz
Maschinenabmessungen Lange - 2 130 mm / Breite - 1 070 mm / Hohe - 1 440 mm / Gewic

© BOMAR / 2018 / Die Fotografien haben informativen Charakter / Irrtiimer und Anderungen vorbehalten




SCHWERKRAFT-BANDSAGE WORKLINE 410.280 G

Rollenbahnen und Zubehor

Die Bandsdge Workline 410.280 G wird standardmaBig mit konkurrenzloser Ausstattung geliefert. Mithilfe der intelligenten optionalen Ausstattung und des Zubehdrs kann die Maschine
genau an die individuellen Anforderungen angepasst werden. Mit der Tragfahigkeit bis 600 kg/m, einem umfangreichen Zubehdrprogramm und mit Anschlussteilen an BOMAR-Bandsa-
gen ist das System T ein idealer Partner fiir die Handhabung von Material in Ihrer Werkstatt. Dank den Modulldngen 2000 mm und 3000 m kénnen die Rollenbahnen flexibel an jedes
Umfeld angepasst werden.

Anschlussteil T 440

Das System T ist mit Rollen mit
einem Durchmesser von 70 mm
versehen und bewaltigt somit auch
hohe Belastung

StellfiBe

Musterzusammenbau

Beschreibung

Workline 410.280 G
Rollenbahnen 3 m
Rollenbahnen 2 m
Anschlussteil T 440 links
Anschlussteil T 440 rechts
Manueller Materialanschlag TA

Innovatives Zubehor

Mithilfe der intelligenten optionalen Ausstattung und des Zubehdrs kann die Maschine genau an die individuellen Anforderungen angepasst werden.

3. Kiihlfliissigkeitszufuhr
Fir besonders breite Materialien wird eine dritte

KihImittelzuftihrung eingesetzt.

Micro-spray-system
“ Ideal zum Trennen von Rohren und Profilen trégt die

« '+ Micro-Spray-Einheit MICRONIZER einen Schmierfilm
auf Zahnspitzen sowie Bandriicken auf

-

i

-
@ Bandspannungs-Anzeige Biindelspann-Einrichtung

Die Anzeige der Sagebandspannung ermdglicht @ Die Bindelspann-Einrichtung erméglicht das Span-

Digitale Gehrungsanzeige
Die préazise Gehrungsanzeige zeigt den einge-
stellten Winkel auf 0,1° genau an.

Halogen-Arbeitsleuchte
Mit der kréftigen Halogen-Leuchte wird der ge-
samte Arbeitsbereich angenehm ausgeleuchtet

permanente Uberwachung der Sagebandspannung nen von Lagen und Biindeln mit einer zusétzlichen
auch im Laufe des Maschinenbetriebs. vertikalen Spanneinheit.

Fiir weitere Informationen (iber die Einrichtung und deren Erweiterungsmaglichkeiten kontaktieren Sie bitte unsere Handelsabteilung.
© BOMAR / 2018 / Die Fotografien haben informativen Charakter / Irrtiimer und Anderungen vorbehalten



SCHWERKRAFT-BANDSAGE WORKLINE 510.350 G

Workline 510.350 G

Diese Schwerkraft-Bandsége ermdglicht einseitige Gehrungsbereiche und sdgt Rund-Material bis zu einem Durchmesser von 350 mm. Die Maschine ist ein perfekter Kompromiss
zwischen Qualitat und Preis. Genaue HM Fiihrung des Ségebands, in Gleitlagern gelagertes Armgelenk, 34 mm hohes S&geband und synchron laufende Brste fiir Beseitigung der
Spdne, sind eine Voraussetzung fur die hervorragende Maschinenleistung. Der Arbeitszyklus beginnt mit dem manuellen Heben des Arms in die gewiinschte Position und Einstellung
des Winkels im Falle von Gehrungsbereichen. Dank der groBen, im Blickfeld des Bedienungspersonals angebrachten Winkelskala kann der erwiinschte Winkel problemlos eingestellt
werden. Das Material wird nach dem Einlegen vom Bedienungspersonal eingespannt. Der emneuerte Spannstock ermdglicht, das Material verschiedenartig einzuspannen. Die Sdgeband-
geschwindigkeit wird direkt auf dem bedienerfreundlichen Bedienpult im vorderen Maschinenbereich eingestellt. Zur grundlegenden Ausstattung dieser Maschine gehort ein Frequenz-
wandler, der die Einstellung der optimalen Geschwindigkeit des Sagebands in Bezug auf das zu schneidende Material im Bereich von 20-120 m/min erméglicht, was erheblich sowohl
die Standzeit der Sagebander, als auch die Maschinenproduktivitat erhdht. Nach dem Anlassen der Maschine und Einstellung der Senkgeschwindigkeit des Arms mit dem Uberstrom-
ventil wird der Schnitt ausgefiihrt, wobei der Arm nach der Fertigstellung in der unteren Position bleibt und das Band abgeschaltet wird. Zur Verfligung steht ein breites Zubehérangebot,
wie zum Beispiel Kiihlung und Schmierung mit Olnebel (Microniser), hydraulische Anzeige der Bandspannung, LaserLiner zur Markierung des kiinftigen Schnitts und viel mehr.

Schneckengetriebe mit Motor
fiir industriellen Einsatz

Manueller Spannstock mit QUICK
MOVE System fiir schnelle

und bequeme Spannung des
Materials

Biirste zur Reinigung des Sdgebands

Schnelle und bequeme
Einstellung des
Sdgearmwinkels

& . p @ Entnehmbare Spanewanne

Technische daten
N O 3 [] |

0° 350 510x350 510x 350 250 510x175
Rechts 45° 350 400x 100 340x 350
Rechts 60° 250 260x100 220x 350
Betriebsart manuell
Ségebandgeschwindigkeit 20 - 120 m/min.
Ladehdhe des Materials 761 mm

Ségebandabmessungen 4 780 x 34 x 1,1 mm
Antrieb 3 kW, 3 x 400 V/ 50 Hz
Maschinenabmessungen Lénge - 2 500 mm / Breite - 1 070 mm / Hohe - 1 450 mm / Gewicht - 648 kg

© BOMAR / 2018 / Die Fotografien haben informativen Charakter / Irrtiimer und Anderungen vorbehalten




SCHWERKRAFT-BANDSAGE

Rollenbahnen und Zubehor

WORKLINE 510.350 G

Die Bandsdge Workline 510.350 G wird standardmaBig mit konkurrenzloser Ausstattung geliefert. Mithilfe der intelligenten optionalen Ausstattung und des Zubehdrs kann die Maschine
genau an die individuellen Anforderungen angepasst werden. Mit der Tragféhigkeit bis 600 kg/m, einem umfangreichen Zubehérprogramm und mit Anschlussteilen an BOMAR-Bandsé-
gen ist das System T ein idealer Partner fiir die Handhabung von Material in Ihrer Werkstatt. Dank den Modulldngen 2000 mm und 3000 m kénnen die Rollenbahnen flexibel an jedes

Umfeld angepasst werden.

Das System T ist mit Rollen mit
einem Durchmesser von 70 mm
versehen und bewaltigt somit auch
hohe Belastung

Beschreibung
Workline 510.350 G
Rollenbahnen 3 m
Rollenbahnen 2 m

StellfiBe

Musterzusammenbau

Anschlussteil T 440 links
Anschlussteil T 440 rechts
Manueller Materialanschlag TA

Anschlussteil T 440
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Innovatives Zubehor

Mithilfe der intelligenten optionalen Ausstattung und des Zubehdrs kann die Maschine genau an die individuellen Anforderungen angepasst werden.

Micro-spray-system

Ideal zum Trennen von Rohren und Profilen trégt die
Micro-Spray-Einheit MICRONIZER einen Schmierfilm
auf Zahnspitzen sowie Bandriicken auf

Halogen-Arbeitsleuchte
Mit der kréftigen Halogen-Leuchte wird der ge-
samte Arbeitsbereich angenehm ausgeleuchtet

Bandspannungs-Anzeige

Die Anzeige der Sagebandspannung ermdglicht
permanente Uberwachung der Sagebandspannung
auch im Laufe des Maschinenbetriebs.

3. Kiihlfliissigkeitszufuhr
Fir besonders breite Materialien wird eine dritte

KihImittelzuftihrung eingesetzt.

Digitale Gehrungsanzeige
Die préazise Gehrungsanzeige zeigt den einge-
stellten Winkel auf 0,1° genau an.

Biindelspann-Einrichtung

Die Bindelspann-Einrichtung erméglicht das Span-
nen von Lagen und Biindeln mit einer zusétzlichen
vertikalen Spanneinheit.

© BOMAR / 2018 / Die Fotografien haben informativen Charakter / Irrtiimer und Anderungen vorbehalten

Fiir weitere Informationen (iber die Einrichtung und deren Erweiterungsmaglichkeiten kontaktieren Sie bitte unsere Handelsabteilung.



SCHWERKRAFT-BANDSAGE WORKLINE 410.280 DG

Workline 410.280 DG

Diese auf Schwerkraftbasis funktionierende Sage ermdglicht beidseitige Gehrungsschnitte und sdgt Rund-Material bis zu einem Durchmesser von 280 mm. Es handelt sich um einen
perfekten Kompromiss zwischen Qualitdt und Preis. Genaue HM Fihrung des Sagebands, in Gleitlagern gelagertes Armgelenk, 27 mm hohes Sdgeband und synchron laufende Biirste
flr die Beseitigung der Spéne sind eine Voraussetzung fiir die hervorragende Maschinenleistung. Der Arbeitszyklus beginnt mit dem manuellen Heben des Arms in die gewiinschte
Position und derEinstellung des Winkels im Falle von Gehrungsbereichen. Dank der groBen, im Blickfeld des Bedienungspersonals angebrachten Winkelskala kann der erwiinschte
Winkel problemlos eingestellt werden. Das Material wird nach dem Einlegen vom Bedienungspersonal eingespannt. Der erneuerte Spannstock ermdglicht, das Material verschiedenartig
einzuspannen. Die Sdgebandgeschwindigkeit wird direkt auf dem bedienerfreundlichen Bedienungspult im vorderen Maschinenbereich eingestellt.

Zur grundlegenden Ausstattung dieser Maschine gehort ein Frequenzwandler, der Einstellung der optimalen Geschwindigkeit des Sagebands in Bezug auf das zu schneidende Material
im Bereich von 20-120 m/min ermdglicht, was erheblich sowohl die Standzeit der Sdgebénder, als auch die Maschinenproduktivitat erhéht. Nach dem Anlassen der Maschine und
Einstellung der Senkgeschwindigkeit des Arms mit dem Uberstromventil wird der Schnitt ausgefiihrt, wobei der Arm nach der Fertigstellung in der unteren Position bleibt und das Band
abgeschaltet wird. Die Maschine ist fiir gelegentliche Trennung von Profilen und Vollmaterial mit kleinerem Querschnitt bei einschichtigem Betrieb bestimmt.

Schneckengetriebe mit Motor fiir
industriellen Einsatz

Manueller Spannstock mit QUICK
MOVE System fiir schnelle

und bequeme Spannung des
Materials

_;«,‘,":‘

Schnelle und bequeme
Einstellung des

Sédgearmwinkels Entnehmbare Spdnewanne

Technische daten
n O OO ]

0° 280 410x280 410x 280 410 x 140
Rechts 45° 280 310x150 260 x 280
Rechts 60° 280 330x100 290 x 280
Links 45° 210 205x100 175x280
Links 60° 220 225x100 170 x 280
Betriebsart manuell
Sagebandgeschwindigkeit 20 - 120 m/min.
Ladehdhe des Materials 756 mm
Ségebandabmessungen 3 800 x 27 x 0,9 mm
Antrieb 2,2 kW, 3 x 400 V/ 50 Hz

Maschinenabmessungen Lange - 2 130 mm/ Breite - 1 070 mm / Hohe - 1 440 mm / Gewicht - 530 kg

© BOMAR / 2018 / Die Fotografien haben informativen Charakter / Irrtiimer und Anderungen vorbehalten




SCHWERKRAFT-BANDSAGE WORKLINE 410.280 DG

Rollenbahnen und Zubehor

Die Bandsdge Workline 410.280 DG wird standardmaBig mit konkurrenzloser Ausstattung geliefert. Mithilfe der intelligenten optionalen Ausstattung und des Zubehdrs kann die Maschi-
ne genau an die individuellen Anforderungen angepasst werden. Mit der Tragfahigkeit bis 600 kg/m, einem umfangreichen Zubehdérprogramm und mit Anschlussteilen an BOMAR-Band-
ségen ist das System T ein idealer Partner flir die Handhabung von Material in Ihrer Werkstatt. Dank den Modulldngen 2000 mm und 3000 m kénnen die Rollenbahnen flexibel an jedes
Umfeld angepasst werden.

A

. TA - Manueller Materialanschlag mit MaBband
Das System T ist mit Rollen mit
einem Durchmesser von 70 mm
versehen und bewéltigt somit auch y
hohe Belastung Y

i

a e

Musterzusammenbau

Beschreibung

Workline 410.280 DG
Rollenbahnen 3 m
Rollenbahnen 2 m
Anschlussteil T 440 links
Anschlussteil T 440 rechts
Manueller Materialanschlag TA

Innovatives Zubehor

Mithilfe der intelligenten optionalen Ausstattung und des Zubehdrs kann die Maschine genau an die individuellen Anforderungen angepasst werden.

" 7 3. Kiihlfliissigkeitszufuhr

= Fr besonders breite Materialien wird eine dritte
Kuhimittelzufihrung eingesetzt.

Micro-spray-system
-’! Ideal zum Trennen von Rohren und Profilen trégt die
« 1 Micro-Spray-Einheit MICRONIZER einen Schmierfilm
auf Zahnspitzen sowie Bandriicken auf

Digitale Gehrungsanzeige
Die préazise Gehrungsanzeige zeigt den einge-
stellten Winkel auf 0,1° genau an.

Halogen-Arbeitsleuchte
Mit der kréftigen Halogen-Leuchte wird der ge-
samte Arbeitsbereich angenehm ausgeleuchtet

| et
Bandspannungs-Anzeige Biindelspann-Einrichtung

Die Anzeige der Sagebandspannung ermdglicht Die Bindelspann-Einrichtung erméglicht das Span-
permanente Uberwachung der Sagebandspannung nen von Lagen und Biindeln mit einer zusétzlichen
auch im Laufe des Maschinenbetriebs. vertikalen Spanneinheit.

Fiir weitere Informationen (iber die Einrichtung und deren Erweiterungsmadglichkeiten kontaktieren Sie bitte unsere Handelsabteilung.
© BOMAR / 2018 / Die Fotografien haben informativen Charakter / Irrtiimer und Anderungen vorbehalten



SCHWERKRAFT-BANDSAGE WORKLINE 510.350 DG

Workline 510.350 DG

Diese Schwerkraft-Bandsdge ermdglicht einseitige Gehrungsbereiche und Trennung von Material bis zum Durchmesser 350 mm. Die Maschine ist ein perfekter Kompromiss zwischen

Qualitat und Preis. Genaue HM Fiihrung des Ségebands, in Gleitlagern gelagertes Armgelenk, 34 mm hohes S&geband und synchron laufende Biirste fiir Beseitigung der Spéne, sind
eine Voraussetzung flr die hervorragende Maschinenleistung. Der Arbeitszyklus beginnt mit dem manuellen Heben des Arms in die gewtinschte Position und Einstellung des Winkels

im Falle von Gehrungsbereichen. Dank der groBen, im Blickfeld des Bedienungspersonals angebrachten Winkelskala kann der erwiinschte Winkel problemlos eingestellt werden.Das
Material wird nach dem Einlegen vom Bedienungspersonal eingespannt. Der erneuerte Spannstock ermdglicht, das Material verschiedenartig einzuspannen. Die Sagebandgeschwindig-
keit wird direkt auf dem bedienerfreundlichen Bedienpult im vorderen Maschinenbereich eingestellt. Zur grundlegenden Ausstattung dieser Maschine gehort ein Frequenzwandler, der
die Einstellung der optimalen Geschwindigkeit des Sagebands in Bezug auf das zu schneidende Material im Bereich von 20-120 m/min erméglicht, was erheblich sowohl die Standzeit
der Sagebinder, als auch die Maschinenproduktivitit erhéht. Nach dem Starten der Maschine und der Einstellung der Senkgeschwindigkeit des Arms mit dem Uberstromventil wird der
Schnitt ausgefihrt, wobei der Arm nach der Fertigstellung in der unteren Position bleibt und das Band abgeschaltet wird. Zur Verfiigung steht auch ein breites Zubehérangebot, wie zum
Beispiel Kihlung und Schmierung mit Olnebel (Microniser), hydraulische Anzeige der Bandspannung, LaserLiner zur Markierung des kiinftigen Schnitts und Vieles mehr.

Schneckengetriebe mit Motor fiir
~— industriellen Einsatz

Manueller Spannstock mit QUICK
MOVE System fiir schnelle

und bequeme Spannung des
Materials

.

Schnelle und bequeme
Einstellung des

Ségearmwinkels Entnehmbare Spdnewanne

Technische daten
N O &= ] O e !

0° 350 510x350 510x350 350 250 250 510x175
Rechts 45° 350 400x100 340 x 350 340
Rechts 60° 250 260x100 220 x 350 240
Links 45° 350 415x100 360 x 350 350
Links 60° 270 280x100 220 x 350 260
Betriebsart manuell
Sagebandgeschwindigkeit 20 - 120 m/min.

Ladehdhe des Materials 761 mm

Ségebandabmessungen 4 780 x 27 x 0,9 mm
Antrieb 3 kW, 3 x 400 VV/ 50 Hz
Maschinenabmessungen Lange - 2 500 mm / Breite - 1 070 mm / Hohe - 1 450 mm / Gewicht - 685 kg

© BOMAR / 2018 / Die Fotografien haben informativen Charakter / Irrtiimer und Anderungen vorbehalten




SCHWERKRAFT-BANDSAGE WORKLINE 510.350 DG

Rollenbahnen und Zubehor

Die Bandsdge Workline 510.350 DG wird standardmaBig mit konkurrenzloser Ausstattung geliefert. Mithilfe der intelligenten optionalen Ausstattung und des Zubehdrs kann die Maschi-
ne genau an die individuellen Anforderungen angepasst werden. Mit der Tragfahigkeit bis 600 kg/m, einem umfangreichen Zubehdérprogramm und mit Anschlussteilen an BOMAR-Band-
ségen ist das System T ein idealer Partner flir die Handhabung von Material in Ihrer Werkstatt. Dank den Modulldngen 2000 mm und 3000 m kénnen die Rollenbahnen flexibel an jedes
Umfeld angepasst werden.

A

. TA - Manueller Materialanschlag mit MaBband
Das System T ist mit Rollen mit
einem Durchmesser von 70 mm
versehen und bewéltigt somit auch y
hohe Belastung Y

i
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Musterzusammenbau

Beschreibung

Workline 510.350 DG
Rollenbahnen 3 m
Rollenbahnen 2 m
Anschlussteil T 440 links
Anschlussteil T 440 rechts
Manueller Materialanschlag TA

Innovatives Zubehor

Mithilfe der intelligenten optionalen Ausstattung und des Zubehdrs kann die Maschine genau an die individuellen Anforderungen angepasst werden.

" 7 3. Kiihlfliissigkeitszufuhr

= Fr besonders breite Materialien wird eine dritte
Kuhimittelzufihrung eingesetzt.

Micro-spray-system
-’! Ideal zum Trennen von Rohren und Profilen trégt die
« 1 Micro-Spray-Einheit MICRONIZER einen Schmierfilm
auf Zahnspitzen sowie Bandriicken auf

Digitale Gehrungsanzeige
Die préazise Gehrungsanzeige zeigt den einge-
stellten Winkel auf 0,1° genau an.

Halogen-Arbeitsleuchte
Mit der kréftigen Halogen-Leuchte wird der ge-
samte Arbeitsbereich angenehm ausgeleuchtet

| et
Bandspannungs-Anzeige Biindelspann-Einrichtung

Die Anzeige der Sagebandspannung ermdglicht Die Bindelspann-Einrichtung erméglicht das Span-
permanente Uberwachung der Sagebandspannung nen von Lagen und Biindeln mit einer zusétzlichen
auch im Laufe des Maschinenbetriebs. vertikalen Spanneinheit.

Fiir weitere Informationen (iber die Einrichtung und deren Erweiterungsmadglichkeiten kontaktieren Sie bitte unsere Handelsabteilung.
© BOMAR / 2018 / Die Fotografien haben informativen Charakter / Irrtiimer und Anderungen vorbehalten



HALBAUTOMATISCHE -BANDSAGE WORKLINE 410.280 GH

Workline 410.280 GH

Diese halbautomatische Bandsdge ermdglicht einseitige Gehrungsbereiche und ségt Rund-Material bis zum Durchmesser 280 mm. Die Maschine ist ein perfekter Kompromiss zwischen
Qualitat und Preis. Genaue HM Fiihrung des Ségebands, in Gleitlagern gelagertes Armgelenk, 27 mm hohes Sdgeband und synchron laufende Biirste fiir Beseitigung der Spane, sind
eine Voraussetzung fiir die hervorragende Maschinenleistung. Materialaufnahme, Vorschub des Arms in den Schnitt und zuriick werden hydraulisch betatigt, der Materialvorschub erfolgt
manuell. Der komplette Schneidzyklus wird nach der Betatigung einer Taste ausgefiihrt - Materialeinspannung, Anlauf des Sdgebands, Ausfiihrung des Schnitts, Hub des Arms in die
eingestellte obere Position und Offnung des Spannstocks. Nach dem Umschalten der Maschine in die manuelle Betriebsart kénnen alle Maschinenfunktionen getrennt betétigt werden.
Dank der groBen, im Blickfeld des Bedienungspersonals angebrachten Winkelskala kann der erwiinschte Winkel problemlos eingestellt werden.

Die Sagebandgeschwindigkeit wird direkt auf dem bedienerfreundlichen Bedienungspult im vorderen Maschinenbereich eingestellt. Zur grundlegenden Ausstattung dieser Maschine
gehort ein Frequenzwandler, der die Einstellung der optimalen Geschwindigkeit des Sagebands in Bezug auf das zu schneidende Material im Bereich von 20-120 m/min erméglicht, was
erheblich sowohl die Standzeit der Sdgebander, als auch die Maschinenproduktivitat erhéht. Eine automatische Regulierung des Séagebandandrucks in den Schnitt in Abhéngigkeit vom
Widerstand des zu schneidenden Materials gehort zur standardmaBigen Ausstattung der halbautomatischen Einrichtungen der Reihe Workline.

GroBe Umlaufréder des
Ségebands

Ségebandfiihrung aus Hartmetall Birste zur Reinigung des Sdgebands

WO}- 5
e o
.2‘90
ey

=

Ubersichtliche, auf der
Vorderseite der Maschine
angebrachte Winkelskala

Entnehmbare Spédnewanne

Technische daten

n O OO ]

0° 280 410x280 410x 280 410 x 140
Rechts 45° 280 310x150 260 x 280
Rechts 60° 210 205x100 175x280
Betriebsart halbautomatisch

Sagebandgeschwindigkeit 20 - 120 m/min.
Ladehdhe des Materials 756 mm
Sagebandabmessungen 3 800 x 27 x 0,9 mm

Antrieb 2,2 kW, 3 x 400 V/ 50 Hz

Maschinenabmessungen Lange - 2 500 mm / Breite - 1 070 mm / Hohe - 1 440 mm / Gewicht - 545 kg

© BOMAR / 2018 / Die Fotografien haben informativen Charakter / Irrtiimer und Anderungen vorbehalten




HALBAUTOMATISCHE -BANDSAGE WORKLINE 410.280 GH

Rollenbahnen und Zubehor

Die Bandsédge Workline 410.280 GH wird standardméaBig mit konkurrenzloser Ausstattung geliefert. Mithilfe der intelligenten optionalen Ausstattung und des Zubehdrs kann die Maschine
genau an die individuellen Anforderungen angepasst werden.

Mit der Tragféhigkeit bis 600 kg/m, einem umfangreichen Zubehérprogramm und mit Anschlussteilen an BOMAR-Bandségen ist das System T ein idealer Partner fir die Handhabung von
Material in Inrer Werkstatt. Dank den Modulldngen 2000 mm und 3000 m konnen die Rollenbahnen flexibel an jedes Umfeld angepasst werden.

e TA - Manueller Materialanschlag mit MaBband

Messanschlag TA mit einfacher Einstellung und unkomplizierter
Bedienung. Mit den Standardlangen von 2000 mm bis 6000 mm in
Schritten von 1000 mm ist der Messanschiag TA fiir jede Sdge geeignet.
Die Fiihrungsschiene ist tiber die ganze Lédnge mit einem Messband
versehen. Der Arm des Anschlags kann nach oben geklappt werden, um
das Material passieren zu lassen.

@"‘ "

™

£ 2 /

Das System T ist mit Rollen mit
einem Durchmesser von 70 mm
versehen und bewdltigt somit auch
hohe Belastung

Musterzusammenbau

Workline 410.280 GH
Rollenbahnen 3 m
Rollenbahnen 2 m
Anschlussteil T 440 links
Anschlussteil T 440 rechts
Manueller Materialanschlag TA

Innovatives Zubehor

Mithilfe der intelligenten optionalen Ausstattung und des Zubehdrs kann die Maschine genau an die individuellen Anforderungen angepasst werden.

3. Kiihlfliissigkeitszufuhr
;= Fiir besonders breite Materialien wird eine dritte
" Kihimittelzufiihrung eingesetzt.

Micro-spray-system

Ideal zum Trennen von Rohren und Profilen trégt die
Micro-Spray-Einheit MICRONIZER einen Schmierfilm
auf Zahnspitzen sowie Bandriicken auf

Spanndruckregelung

Die Druckregulierung des Spannstocks
kann beim Hauptspannstock sowie

beim Vorschubspannstock installiert werden.

Digitale Gehrungsanzeige
Die prazise Gehrungsanzeige zeigt den einge-
stellten Winkel auf 0,1° genau an.

Biindelspann-Einrichtung

Die Bindelspann-Einrichtung erméglicht das Span-
nen von Lagen und Biindeln mit einer zusétzlichen
vertikalen Spanneinheit.

Bandspannungs-Anzeige

Die Anzeige der Sdgebandspannung erméglicht
permanente Uberwachung der Sagebandspannung
auch im Laufe des Maschinenbetriebs.

Fiir weitere Informationen (iber die Einrichtung und deren Erweiterungsmadglichkeiten kontaktieren Sie bitte unsere Handelsabteilung.
© BOMAR / 2018 / Die Fotografien haben informativen Charakter / Irrtiimer und Anderungen vorbehalten



HALBAUTOMATISCHE -BANDSAGE WORKLINE 510.350 GH

Workline 510.350 GH

Diese halbautomatische Bandsdge ermdglicht einseitige Gehrungsbereiche und Trennung von Material bis zu einem Durchmesser von 350 mm. Die Maschine ist ein perfekter Kompro-
miss zwischen Qualitdt und Preis. Genaue HM Fuhrung des S&gebands, in Gleitlagern gelagertes Armgelenk, 34 mm hohes Sdgeband und synchron laufende Biirste fiir Beseitigung der
Spéne, sind die Voraussetzung fiir die hervorragende Maschinenleistung. Materialaufnahme, Vorschub des Arms in den Schnitt und zuritick werden hydraulisch betétigt, der Material-
vorschub erfolgt manuell. Der komplette Schneidzyklus wird nach der Betétigung einer Taste ausgefiihrt - Materialeinspannung, Anlauf des Sagebands, Ausfiihrung des Schnitts, Hub
des Arms in die eingestellte obere Position und Offnung des Spannstocks. Nach dem Umschalten der Maschine in die manuelle Betriebsart kénnen alle Maschinenfunktionen getrennt
betétigt werden.

Dank der groBen, im Blickfeld des Bedienungspersonals angebrachten Winkelskala kann der erwiinschte Winkel problemlos eingestellt werden. Die Séagebandgeschwindigkeit wird
direkt auf dem bedienerfreundlichen Bedienungspult im vorderen Maschinenbereich eingestellt. Zur grundlegenden Ausstattung dieser Maschine gehdrt ein Frequenzwandler, der die
Einstellung der optimalen Geschwindigkeit des Sdgebands in Bezug auf das zu schneidende Material im Bereich von 20-120 m/min ermdglicht, was erheblich sowohl die Standzeit der
Ségebander, als auch die Maschinenproduktivitdt erhoht.

GroBe Umlaufréder des
Sédgebands

Ségebandfiihrung aus Hartmetall Blirste zur Reinigung des Sdgebands

Ubersichtliche, auf der
Vorderseite der Maschine
angebrachte Winkelskala

Entnehmbare Spanewanne

Technische daten
N O &= ] O e !

0° 350 510x350 510x350 350 250 250 510x175
Rechts 45° 350 400x100 340 x 350 340
Rechts 60° 250 260x100 220 x 350 240
Betriebsart halbautomatisch
Sagebandgeschwindigkeit 20 - 120 m/min.
Ladehdhe des Materials 761 mm
Sagebandabmessungen 4 780 x 34 x 1,1 mm

Antrieb 2,2 kW, 3 x 400 VV/ 50 Hz
Maschinenabmessungen Lange - 2 500 mm / Breite - 1 070 mm / Hohe - 1 450 mm / Gewicht - 683 kg

© BOMAR / 2018 / Die Fotografien haben informativen Charakter / Irrtiimer und Anderungen vorbehalten




HALBAUTOMATISCHE -BANDSAGE WORKLINE 510.350 GH

Rollenbahnen und Zubehor

Die Bandsédge Workline 510.350 GH wird standardméaBig mit konkurrenzloser Ausstattung geliefert. Mithilfe der intelligenten optionalen Ausstattung und des Zubehdrs kann die Maschine
genau an die individuellen Anforderungen angepasst werden.

Mit der Tragféhigkeit bis 600 kg/m, einem umfangreichen Zubehérprogramm und mit Anschlussteilen an BOMAR-Bandségen ist das System T ein idealer Partner fir die Handhabung von
Material in Inrer Werkstatt. Dank den Modulldngen 2000 mm und 3000 m konnen die Rollenbahnen flexibel an jedes Umfeld angepasst werden.

TA - Manueller Materialanschlag mit MaBband

Messanschlag TA mit einfacher Einstellung und unkomplizierter

R - ] . Bedienung. Mit den Standardlangen von 2000 mm bis 6000 mm in
—————— — — ~ . Schritten von 1000 mm ist der Messanschiag TA fiir jede Sdge geeignet.

&" “ag Die Fiihrungsschiene ist (iber die ganze Lange mit einem Messband

=G versehen. Der Arm des Anschlags kann nach oben geklappt werden, um

das Material passieren zu lassen.

Das System T ist mit Rollen mit
einem Durchmesser von 70 mm
versehen und bewdltigt somit auch
hohe Belastung

@

Musterzusammenbau

Beschreibung

Workline 510.350 GH
Rollenbahnen 3 m

Rollenbahnen 2 m
Anschlussteil T 440 links
Anschlussteil T 440 rechts
Manueller Materialanschlag TA

Innovatives Zubehor

Mithilfe der intelligenten optionalen Ausstattung und des Zubehdrs kann die Maschine genau an die individuellen Anforderungen angepasst werden.

3. Kiihlfliissigkeitszufuhr
;= Fir besonders breite Materialien wird eine dritte
® Kihimittelzufiihrung eingesetzt.

Micro-spray-system

Ideal zum Trennen von Rohren und Profilen trégt die
Micro-Spray-Einheit MICRONIZER einen Schmierfilm
auf Zahnspitzen sowie Bandriicken auf

Spanndruckregelung

Die Druckregulierung des Spannstocks

kann beim Hauptspannstock sowie

beim Vorschubspannstock installiert werden.

Digitale Gehrungsanzeige
Die prazise Gehrungsanzeige zeigt den einge-
stellten Winkel auf 0,1° genau an.

Biindelspann-Einrichtung
Die Bindelspann-Einrichtung erméglicht das Span-

nen von Lagen und Biindeln mit einer zusétzlichen
vertikalen Spanneinheit.

Bandspannungs-Anzeige

Die Anzeige der Sdgebandspannung erméglicht
permanente Uberwachung der Sagebandspannung
auch im Laufe des Maschinenbetriebs.

Fiir weitere Informationen (iber die Einrichtung und deren Erweiterungsmadglichkeiten kontaktieren Sie bitte unsere Handelsabteilung.
© BOMAR / 2018 / Die Fotografien haben informativen Charakter / Irrtiimer und Anderungen vorbehalten



HALBAUTOMATISCHE -BANDSAGE WORKLINE 410.280 DGH

Workline 410.280 DGH

Diese halbautomatische Bandsége ermdglicht beidseitige Gehrungsbereiche und ségt Rund- Material bis zum Durchmesser 280 mm. Hierbei handelt es sich um einen perfekten
Kompromiss zwischen Qualitdt und Preis. Genaue HM Flihrung des Ségebands, in Gleitlagern gelagertes Armgelenk, 27 mm hohes Sdgeband und synchron laufende Birste fir die
Beseitigung der Spéne, sind eine Voraussetzung fir die hervorragende Maschinenleistung. Materialaufnahme, Vorschub des Arms in den Schnitt und zurtick werden hydraulisch betatigt,
der Materialvorschub erfolgt manuell. Der komplette Schneidzyklus wird nach der Betétigung einer Taste ausgefihrt - Materialeinspannung, Anlauf des Ségebands, Ausfihrung des
Schnitts, Hub des Arms in die eingestellte obere Position und Offnung des Spannstocks. Nach dem Umschalten der Maschine in die manuelle Betriebsart konnen alle Maschinenfunktio-
nen getrennt betétigt werden. Dank der groBen, im Blickfeld des Bedienungspersonals angebrachten Winkelskala kann der erwiinschte Winkel problemlos eingestellt werden. Die Sége-
bandgeschwindigkeit wird direkt auf dem bedienerfreundlichen Bedienungspult im vorderen Maschinenbereich eingestellt. Zur grundlegenden Ausstattung dieser Maschine gehort ein
Frequenzwandler, der die Einstellung der optimalen Geschwindigkeit des Sdgebands in Bezug auf das zu schneidende Material im Bereich von 20-120 m/min ermdglicht, was erheblich
sowohl die Standzeit der Sdgebander, als auch die Maschinenproduktivitdt erhoht. Die automatische Regulierung des Sagebandandrucks in den Schnitt in Abhdngigkeit vom Widerstand
des zu schneidenden Materials gehért zur standardméBigen Ausstattung der halbautomatischen Einrichtungen der Reihe Workline.

GroBe Umlaufréder des Sdgebands

Ségebandfiihrung aus Hartmetall

Blirste zur Reinigung des
dgebands

Vollhubzylinder des Spannstocks

Entnehmbare Spdnewanne

Technische daten
n O OO ]

0° 280 410x280 410x 280 410 x 140
Rechts 45° 280 310x150 260 x 280
Rechts 60° 210 205x100 175x280
Links 45° 280 330x100 290 x 280
Links 60° 220 225x100 170 x 280
Betriebsart halbautomatisch
Sagebandgeschwindigkeit 20 - 120 m/min.

Ladehdhe des Materials 756 mm

Ségebandabmessungen 3 800 x 27 x 0,9 mm
Antrieb 2,2 kW, 3 x 400 V/ 50 Hz
Maschinenabmessungen Lénge - 2 130 mm / Breite - 1 070 mm / Hohe - 1 440 mm / Gewicht - 570 kg

© BOMAR / 2018 / Die Fotografien haben informativen Charakter / Irrtiimer und Anderungen vorbehalten




HALBAUTOMATISCHE -BANDSAGE WORKLINE 410.280 DGH

Rollenbahnen und Zubehor

Die Bandsége Workline 410.280 DGH wird standardméBig mit konkurrenzloser Ausstattung geliefert. Mithilfe der intelligenten optionalen Ausstattung und des Zubehdrs kann die Maschine
genau an die individuellen Anforderungen angepasst werden.

Mit der Tragfahigkeit bis 600 kg/m, einem umfangreichen Zubehdérprogramm und mit Anschlussteilen an BOMAR-Bandsagen ist das System T ein idealer Partner fiir die Handhabung von
Material in Ihrer Werkstatt. Dank den Modulldngen 2000 mm und 3000 m kénnen die Rollenbahnen flexibel an jedes Umfeld angepasst werden.

Anschlussteil der Rollenbahn T

'}

TA - Manueller Materialanschlag mit MaBband

Das System T ist mit Rollen mit
einem Durchmesser von 70 mm
versehen und bewdltigt somit auch
hohe Belastung

Musterzusammenbau
Beschreibung

Workline 410.280 DGH
Rollenbahnen 3 m

Rollenbahnen 2 m
Anschlussteil T 440 links
Anschlussteil T 440 rechts
Manueller Materialanschlag TA

Innovatives Zubehor

Mithilfe der intelligenten optionalen Ausstattung und des Zubehdrs kann die Maschine genau an die individuellen Anforderungen angepasst werden.

" 7 3. Kiihlfliissigkeitszufuhr
;- Fir besonders breite Materialien wird eine dritte

=%  Kiihmittelzufiihrung eingesetzt.

™= Micro-spray-system
.?! Ideal zum Trennen von Rohren und Profilen trégt die
i Micro-Spray-Einheit MICRONIZER einen Schmierfilm
auf Zahnspitzen sowie Bandriicken auf

Spanndruckregelung

Die Druckregulierung des Spannstocks
kann beim Hauptspannstock sowie

beim Vorschubspannstock installiert werden.

Digitale Gehrungsanzeige
Die prézise Gehrungsanzeige zeigt den einge-
stellten Winkel auf 0,1° genau an.

Biindelspann-Einrichtung
Die Biindelspann-Einrichtung erméglicht das Span-

nen von Lagen und Biindeln mit einer zusétzlichen
vertikalen Spanneinheit.

Bandspannungs-Anzeige
Die Anzeige der Sdgebandspannung erméglicht

permanente Uberwachung der Sagebandspannung
auch im Laufe des Maschinenbetriebs.

Fiir weitere Informationen (iber die Einrichtung und deren Erweiterungsmaglichkeiten kontaktieren Sie bitte unsere Handelsabteilung.
© BOMAR / 2018 / Die Fotografien haben informativen Charakter / Irrtiimer und Anderungen vorbehalten



HALBAUTOMATISCHE -BANDSAGE WORKLINE 510.350 DGH

Workline 510.350 DGH

Diese halbautomatische Bandsége ermdglicht beidseitige Gehrungsbereiche und ségt Rund- Material bis zum Durchmesser 280 mm. Hierbei handelt es sich um einen perfekten
Kompromiss zwischen Qualitdt und Preis. Genaue HM Flihrung des Ségebands, in Gleitlagern gelagertes Armgelenk, 27 mm hohes Sdgeband und synchron laufende Birste fir die
Beseitigung der Spéne, sind eine Voraussetzung fiir die hervorragende Maschinenleistung. Materialaufnahme, Vorschub des Arms in den Schnitt und zurlick werden hydraulisch betatigt,
der Materialvorschub erfolgt manuell. Der komplette Schneidzyklus wird nach der Betétigung einer Taste ausgefihrt - Materialeinspannung, Anlauf des Ségebands, Ausfihrung des
Schnitts, Hub des Arms in die eingestellte obere Position und Offnung des Spannstocks. Nach dem Umschalten der Maschine in die manuelle Betriebsart konnen alle Maschinenfunktio-
nen getrennt betdtigt werden. Dank der groBen, im Blickfeld des Bedienungspersonals angebrachten Winkelskala kann der erwiinschte Winkel problemlos eingestellt werden. Die Sége-
bandgeschwindigkeit wird direkt auf dem bedienerfreundlichen Bedienungspult im vorderen Maschinenbereich eingestellt. Zur grundlegenden Ausstattung dieser Maschine gehort ein
Frequenzwandler, der die Einstellung der optimalen Geschwindigkeit des Sdgebands in Bezug auf das zu schneidende Material im Bereich von 20-120 m/min ermdglicht, was erheblich
sowohl die Standzeit der Sdgebander, als auch die Maschinenproduktivitdt erhoht. Die automatische Regulierung des Sagebandandrucks in den Schnitt in Abhdngigkeit vom Widerstand
des zu schneidenden Materials gehért zur standardméBigen Ausstattung der halbautomatischen Einrichtungen der Reihe Workline.

GroBe Umlaufréder des Sdgebands l

Ségebandfiihrung aus Hartmetall

rHline 5, ) o
>0 DGy

b

Entnehmbare Spdnewanne

Technische daten
N O &= ] O e !

0° 350 510x350 510x350 350 250 250 510x175
Rechts 45° 350 400x100 340 x 350 340
Rechts 60° 250 260x100 220 x 350 240
Links 45° 350 415x100 360 x 350 350
Links 60° 270 280x100 220 x 350 260
Betriebsart halbautomatisch
Sagebandgeschwindigkeit 20 - 120 m/min.

Ladehdhe des Materials 761 mm

Ségebandabmessungen 4720 x 34 x 1,1 mm
Antrieb 3 kW, 3 x 400 V/ 50 Hz
Maschinenabmessungen Lénge - 2 500 mm / Breite - 1 070 mm / Hohe - 1 450 mm / Gewicht - 710 kg

© BOMAR / 2018 / Die Fotografien haben informativen Charakter / Irrtiimer und Anderungen vorbehalten




HALBAUTOMATISCHE -BANDSAGE WORKLINE 510.350 DGH

Rollenbahnen und Zubehor

Die Bandsége Workline 510.350 DGH wird standardméBig mit konkurrenzloser Ausstattung geliefert. Mithilfe der intelligenten optionalen Ausstattung und des Zubehdrs kann die Maschine
genau an die individuellen Anforderungen angepasst werden.

Mit der Tragfahigkeit bis 600 kg/m, einem umfangreichen Zubehdérprogramm und mit Anschlussteilen an BOMAR-Bandsagen ist das System T ein idealer Partner fiir die Handhabung von
Material in Ihrer Werkstatt. Dank den Modulldngen 2000 mm und 3000 m kénnen die Rollenbahnen flexibel an jedes Umfeld angepasst werden.

Anschlussteil der Rollenbahn T

'}

Das System T ist mit Rollen mit
einem Durchmesser von 70 mm
versehen und bewdltigt somit auch
hohe Belastung

Musterzusammenbau
Beschreibung

Workline 510.350 DGH
Rollenbahnen 3 m

Rollenbahnen 2 m
Anschlussteil T 440 links
Anschlussteil T 440 rechts
Manueller Materialanschlag TA

Innovatives Zubehor

Mithilfe der intelligenten optionalen Ausstattung und des Zubehdrs kann die Maschine genau an die individuellen Anforderungen angepasst werden.

" 3. Kiihiflissigkeitszufuhr
;- Fir besonders breite Materialien wird eine dritte

Kiihimittelzufiihrung eingesetzt.

Micro-spray-system

Ideal zum Trennen von Rohren und Profilen trégt die
Micro-Spray-Einheit MICRONIZER einen Schmierfilm
auf Zahnspitzen sowie Bandriicken auf

Spanndruckregelung

Die Druckregulierung des Spannstocks

kann beim Hauptspannstock sowie

beim Vorschubspannstock installiert werden.

Digitale Gehrungsanzeige
Die prézise Gehrungsanzeige zeigt den einge-
stellten Winkel auf 0,1° genau an.

Biindelspann-Einrichtung
Die Biindelspann-Einrichtung erméglicht das Span-

nen von Lagen und Biindeln mit einer zusétzlichen
vertikalen Spanneinheit.

Bandspannungs-Anzeige
Die Anzeige der Sdgebandspannung erméglicht

permanente Uberwachung der Sagebandspannung
auch im Laufe des Maschinenbetriebs.

Fiir weitere Informationen (iber die Einrichtung und deren Erweiterungsmaglichkeiten kontaktieren Sie bitte unsere Handelsabteilung.
© BOMAR / 2018 / Die Fotografien haben informativen Charakter / Irrtiimer und Anderungen vorbehalten



AUTOMATISCHE -BANDSAGE WORKLINE 410.280 GANC

Workline 410.280 GANC

Diese automatische Bandsage ist eine hochflexible, fiir die Herstellung von kleinen Serien geeignete Maschine. Die Sage erméglicht in halbautomatischer Betriebsart einseitige Geh-
rungsbereiche bis 60°. In automatischer Betriebsart kann Material bis zu einem Durchmesser von 280 mm unter dem Winkel 0° geségt werden. Die Sdge ist ein perfekter Kompromiss
zwischen Qualitit und Preis. Genaue HM Flihrung des Sdgebands, in Gleitlagern gelagertes Armgelenk, 27 mm hohes Ségeband und synchron laufende Biirste fiir Beseitigung der
Spéne, sind eine Voraussetzung flr die hervorragende Maschinenleistung. Materialaufnahme, Vorschub des Arms in den Schnitt und zurtick werden hydraulisch betétigt. Der Material-
vorschub erfolgt ebenfalls hydraulisch. Der komplette Schneidzyklus wird mithilfe eines ibersichtlichen und einfachen Dialogsystems auf der LCD Bedienungsoberfldche betétigt. Beim
Umschalten der Maschine in die halbautomatische Betriebsart werden alle Funktionen mithilfe einer Membranentastatur betétigt. Dank der groBen, im Blickfeld des Bedienungspersonals
angebrachten Winkelskala kann der erwiinschte Winkel problemlos eingestellt werden. Die Sdgebandgeschwindigkeit wird direkt am bedienerfreundlichen Bedienungspult eingestellt,
welches an die Maschine mit flexiblen Schlduchen angeschlossen ist. Zur Basisausstattung dieser Maschine gehdrt ein Frequenzwandler, mit dem die optimale Geschwindigkeit des
Ségebands in Bezug auf das zu schneidende Material im Bereich 20-120 m/min eingestellt werden kann, was erheblich sowohl die Standzeit der Sdgebéander, als auch die Produktivitat
der Maschine erhoht. Die automatische Regulierung des Sdgebandandrucks in den Schnitt in Abhéngigkeit vom Widerstand des zu schneidenden Materials gehdrt zur standardmaBigen
Ausstattung der halbautomatischen Maschinen der Reihe Workline.

Automatische Regulierung des Sdgebandandrucks in den Schnitt

Vollhubzylinder des Spannstocks

Entnehmbare Spdnewanne

Frei positionierbares Bedienungspult

Technische daten
n O OO ]

0° 280 410x280 410x 280 410 x 140
Rechts 45° 280 310x150 260 x 280
Rechts 60° 210 205x100 175x280
Betriebsart automatisch

Sagebandgeschwindigkeit 20 - 120 m/min.

Sagebandabmessungen 3 800 x 27 x 0,9 mm
Antrieb 2,2 kW, 3 x 400 V/ 50 Hz
Maschinenabmessungen e -2 000 mm/ Breite - 2430 mm / Hohe - 1 510 mm / Gewicht - 1 000 kg

© BOMAR / 2018 / Die Fotografien haben informativen Charakter / Irrtiimer und Anderungen vorbehalten




AUTOMATISCHE -BANDSAGE WORKLINE 410.280 GANC

Rollenbahnen und Zubehor

Die Bandsdge Workline 410.280 GANC wird standardmaBig mit konkurrenzloser Ausstattung geliefert. Mithilfe der intelligenten optionalen Ausstattung und des Zubehors kann

die Maschine genau an die individuellen Anforderungen angepasst werden.

Mit der Tragfahigkeit bis 600 kg/m, einem umfangreichen Zubehdrprogramm und mit Anschlussteilen an BOMAR-Bandségen ist das System T ein idealer Partner fiir die Handhabung
von Material in Ihrer Werkstatt. Dank den Modullangen 2000 mm und 3000 m kénnen die Rollenbahnen flexibel an jedes Umfeld angepasst werden.

Sicherheitssystem
& SECURFLEX
Das System T ist mit Rollen mit
einem Durchmesser von 70 mm
versehen und bewdltigt somit auch
hohe Belastung

StellfiiBe

Musterzusammenbau

Beschreibung
Workline 410.280 GANC
Rollenbahnen 3 m

Rollenbahnen 2 m
Anschlussteil T 440 links
Anschlussteil T 440 rechts
Sicherheitssystem SECURFLEX

Innovatives Zubehor

Mithilfe der intelligenten optionalen Ausstattung und des Zubehdrs kann die Maschine genau an die individuellen Anforderungen angepasst werden.

* 7 3. Kiihlfliissigkeitszufuhr
= Fir besonders breite Materialien wird eine dritte

Kihimittelzufiihrung eingesetzt.

Micro-spray-system

Ideal zum Trennen von Rohren und Profilen trégt die
Micro-Spray-Einheit MICRONIZER einen Schmierfilm
auf Zahnspitzen sowie Bandriicken auf

Digitale Gehrungsanzeige
Die prézise Gehrungsanzeige zeigt den einge-
stellten Winkel auf 0,1° genau an.

Spanndruckregelun,
Die Druckregulierung des Spannstocks

kann beim Hauptspannstock sowie
beim Vorschubspannstock installiert werden.

Biindelspann-Einrichtung

Die Biindelspann-Einrichtung erméglicht das Span-
nen von Lagen und Biindeln mit einer zusétzlichen
vertikalen Spanneinheit.

Bandspannungs-Anzeige

Die Anzeige der Sdgebandspannung erméglicht
permanente Uberwachung der Sagebandspannung
auch im Laufe des Maschinenbetriebs.

Fiir weitere Informationen (iber die Einrichtung und deren Erweiterungsmadglichkeiten kontaktieren Sie bitte unsere Handelsabteilung.

© BOMAR / 2018 / Die Fotografien haben informativen Charakter / Irrtiimer und Anderungen vorbehalten



AUTOMATISCHE -BANDSAGE WORKLINE 510.350 GANC

Workline 510.350 GANC

Automatische Bandsage mit NC-Steuerung. Nach Programmieren der Stiicklange und Stiickzahl wird der ganze Arbeitszyklus durchgefiihrt. Die Soll-Lange des zu schneidenden Ma-
terials ist auf der frei positionierbaren Bedienungstafel sehr einfach einstellbar. Der groBte Vorteil dieser Anlage besteht in méglicher Programmierung verschiedener Stlickzahl des zu
schneidenden Materials mit unterschiedlichen Langen, ohne dass es nétig ist die Anlage weiter zu steuern. Die Hochstlénge einer Zufuhr betrdgt 500 mm. Die einfache Dialogsteuerung
mit Textnachrichten wird auf dem vierzeiligen, beleuchteten Display angezeigt. Bei Umschalten der Anlage in die manuelle Betriebsart kdnnen alle Funktionen der Anlage getrennt ge-
steuert werden. Hydraulisch werden der Vorschub des Materials in den Schnitt, die Spannung des Materials und der Vorschub des Sdgebandrahmens in den Schnitt und zurtick gesteu-
ert. Der robuste Sdgerahmen ist aus grauen Gusseisen hergestellt, wodurch bessere Vibrationsddmpfung bei Schneiden gesichert ist als bei einem geschweiBten Sdgerahmen. Genaue
Hartmetallfiihrung des S&gebandes,in vorgespannten Kegelrollenlagern gelegtes Gelenk des Ségerahmens, Sdgeband mit Héhe von 27 mm und synchron laufende Biirste fiir Entfernung
von Spénen stellen eine Voraussetzung flir ausgezeichnete

Automatische Regulierung des Sdgebandandrucks in den Schnitt ™

it

Vollhubzylinder des Spannstocks .

Blirste zur Reinigung des
Sdgebands

Frei positionierbares Bedienungspult

Entnehmbare Spénewanne

Technische daten
N O 3 [] |

0° 350 510x350 510x350 250 510x175
Rechts 45° 350 400x100 340 x 350
Rechts 60° 250 260x100 220 x 350
Betriebsart automatisch

Sagebandgeschwindigkeit 20 - 120 m/min.

Sagebandabmessungen 4 780 x 34 x 1,1 mm
Ladehéhe des Materials 761 mm
Antrieb 3 kW, 3 x 400 V/ 50 Hz
Maschinenabmessungen Lange - 2 460 mm / Breite - 2 430 mm / Hohe - 1 540 mm / Gewicht - 950 kg

© BOMAR / 2018 / Die Fotografien haben informativen Charakter / Irrtiimer und Anderungen vorbehalten




WORKLINE 510.350 GANC

AUTOMATISCHE -BANDSAGE

Rollenbahnen und Zubehor

Die Bandsédge Workline 410.280 GANC wird standardmaBig mit konkurrenzloser Ausstattung geliefert. Mithilfe der intelligenten optionalen Ausstattung und des Zubehors kann

die Maschine genau an die individuellen Anforderungen angepasst werden.

Mit der Tragfahigkeit bis 600 kg/m, einem umfangreichen Zubehdrprogramm und mit Anschlussteilen an BOMAR-Bandségen ist das System T ein idealer Partner fiir die Handhabung
von Material in Ihrer Werkstatt. Dank den Modullangen 2000 mm und 3000 m kénnen die Rollenbahnen flexibel an jedes Umfeld angepasst werden.

Das System T ist mit Rollen mit
einem Durchmesser von 70 mm

versehen und bewdltigt somit auch
hohe Belastung

Sicherheitssystem
SECURFLEX
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StellfiiBe

Musterzusammenbau

Beschreibung

Workline 510.350 GANC
Rollenbahnen 3 m

Rollenbahnen 2 m
Anschlussteil T 440 links
Anschlussteil T 440 rechts
Sicherheitssystem SECURFLEX

Innovatives Zubehor

Mithilfe der intelligenten optionalen Ausstattung und des Zubehdrs kann die Maschine genau an die individuellen Anforderungen angepasst werden.

Micro-spray-system

Ideal zum Trennen von Rohren und Profilen trégt die
Micro-Spray-Einheit MICRONIZER einen Schmierfilm
auf Zahnspitzen sowie Bandriicken auf

* 7 3. Kiihlfliissigkeitszufuhr
S—%Fir besonders breite Materialien wird eine dritte
*  Kihimittelzufihrung eingesetzt.

Digitale Gehrungsanzeige
Die prézise Gehrungsanzeige zeigt den einge-
stellten Winkel auf 0,1° genau an.

Spanndruckregelung

Die Druckregulierung des Spannstocks

kann beim Hauptspannstock sowie

beim Vorschubspannstock installiert werden.

Biindelspann-Einrichtung

Die Biindelspann-Einrichtung erméglicht das Span-
nen von Lagen und Biindeln mit einer zusétzlichen
vertikalen Spanneinheit.

Bandspannungs-Anzeige

Die Anzeige der Sdgebandspannung erméglicht
permanente Uberwachung der Sagebandspannung
auch im Laufe des Maschinenbetriebs.

Fiir weitere Informationen (iber die Einrichtung und deren Erweiterungsmadglichkeiten kontaktieren Sie bitte unsere Handelsabteilung.
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Bomar Germany GmbH
Augustastr. 85
58452 Witten

Tel. 02302-9840741
Mobil: 0177-2870445
Mobil: 0177-5813485

info@bomar-germany.de

www.homar-germany.de




